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一、工作简况

（一）任务来源

《航空食品车》（MH/T 6016—2017修订）为2024年标准计划内项目，标准编制周期为12个月。该标准由中国民用航空局机场司提出，牵头起草单位为中机科（北京）车辆检测工程研究院有限公司。

（二）主要起草单位和编制组成员

主要起草单位：中机科（北京）车辆检测工程研究院有限公司。

编制组成员：王敏、高超、贾佳奇、惠万馨、赵诚、陈迎浩、冯英杰、高中天。

（三）标准制定的背景、目的和意义
近年来，民用航空客货运业务发展迅速，机场专用设备使用数量也逐年增长。航空食品车作为机场专用设备，其功能完备性、规范性、安全操作性是机场安全运行的重要保障。
随着新技术的发展，现行的MH/T 6016—2017《航空食品车》标准缺少对电动式航空食品车的指标要求。为满足市场对新技术应用的需求，需修订完善该标准来规范航空食品车新技术的安全要求，保障机场安全有效运行，助力民航高质量发展。
（四）主要工作过程

1．组建编制组
2024年1月，中机科（北京）车辆检测工程研究院有限公司成立标准编制组。
2．调研

2024年1月至6月，编制组深入讨论研究了相关参考资料，在充分调研的基础上，初步确定了标准编制思路与主要内容。期间走访多家航空公司、机场、设备维修单位、高校以及制造商。查阅国内外相关标准、检测方法，进行翻译、研究，分析其可借鉴性，完善该标准的内容和技术指标。
3．开题评审

2024年5月14日，中国民航科学技术研究院民航法规与标准化研究所组织召开了标准开题评审会。会议听取了标准编写组对《航空食品车》行业标准立项必要性、可行性、主要内容、工作计划以及项目预期成果等方面的汇报。经专家组审议，一致认为课题研究内容切实可行，同意该课题开题。

4．标准起草
2024年5月至8月，开展标准起草工作，并形成了《航空食品车》标准初稿。
2024年7月17日，组织召开了《航空食品车》项目初期研讨会，对标准进行了审查。会议邀请了机场司、航空公司、机场、设备维修单位、高校以及制造商等单位代表参加了会议。会议对技术要求全文，逐字逐句进行了审查，并充分研究讨论，形成了审查意见20条。意见如下：

（1）保留术语和定义结构不变，删除术语和定义内容；

（2）增加5.2.3.6条“食品车使用手动应急装置时应能快速将支腿收起，以便将发生热失控的食品车尽快移走”；

（3）将5.2.4.2条改为“门窗、风挡玻璃均应为经中国强制性产品认证（CCC）的安全玻璃”；

（4）将5.2.5.3条改为“液压系统应装有安全阀，并具有防止意外松动和未经许可而被调整的措施，且设有警示标识”；

（5）将5.2.7.3e）改为“由市电驱动作业时，应断开储能系统供电，且不应对储能系统充电。供电电缆未完全收回，食品车应不能行驶。市电与储能系统供电模式之间应具有互锁功能”；

（6）将5.3.1.11条与安全靠机系统要求融合；

（7）将5.3.3.2条改为“支腿机构应与车厢升降装置互锁。当支腿机构未释放时，车厢上升高度应不大于2 500 mm；车厢未降到最低位时，支腿机构应不能收回”；

（8）将5.5.2条抗风稳定性计算方法和公式移到6.6.2条试验方法中;
（9）将5.6.1.1条改为“食品车的最高车速应不小于30 km/h”；

（10）将5.6.2.1条改为“食品车行车制动应符合GB 7258的要求。制动过程中样车的任何部位（不计入车宽的部位除外）不应超出宽3 m的试验通道的边缘线”；

（11）将5.7.3条改为“车厢内应配备应急照明系统,在主电源供电中断时应能自动启动,照度应不小于5 lx，连续照明时间应不小于15 min”；

（12）将5.8.1条改为“在正常道路上，食品车行驶3 000 km，试验期间不应出现致命故障”；

（13）将5.9.1条改为“在规定的淋雨强度下，食品车应能正常运行，密封部位不应有明显滴漏”；

（14）删除5.9.3、5.9.4、5.9.5条中的“用户有特殊要求的除外”；

（15）将5.9.6条改为“内燃式食品车应符合GB 34660的规定，电动式食品车和组合动力式食品车应符合GB 34660和GB/T 18387的规定”；

（16）将5.10.2条改为“内燃式食品车驾驶员耳旁定置噪声应不大于85 dB（A）”；

（17）将6.11.4条改为“按照GB 17691的规定对内燃式食品车排气污染物排放进行试验或提供相关证明文件”；

（18）调研车厢升降时车厢内和车厢外控制装置优先级、控制面板布局、车厢内降温速率和温度保持的技术指标，并进行补充完善；

（19）明确支腿工作状态指示灯，并进行补充完善；

（20）研究上舱食品车技术要求，并进行补充完善。
5. 中期评审
2024年8月29日,中国民航科学技术研究院民航法规与标准化研究所组织召开了《航空食品车》标准修订(中期)评审会。来自民航局机场司、机场、航空公司、科研院所、设备制造商等43名代表参会，评审组由8人组成。与会代表对《航空食品车》标准进行了逐条评审。经讨论质询，一致认为该标准结构合理、内容完整，并依据此次提交的标准文稿，会议形成专家意见11条。意见如下：
（1）5.2.1.9条修改为“设置取力器(PTO)的食品车，在取力器未分离时，食品车不能行驶”;
（2）5.2.1.13条修改为“宜设置车厢人员与驾驶人员的通讯系统”; 
（3）5.2.3.1条修改为“宜安装在车厢下部，便于操作”;
（4）5.2.3.5条修改为“手动应急装置应能快速收起食品车支腿，以便撤离”;
（5）5.2.7.2条修改为“电动式食品车除满足5.2.1~5.2.6外，应满足附录A的规定”;
（6）5.3.2.15 条修改为“车厢容积符合设计要求”;
（7）增加5.3.3.6条为“处于伸出状态的撑脚，在保证上层高度稳定性所要求的范围内，每侧不应超出 0.76 m”;
（8）进一步补充完善车厢升降时车厢内和车厢外控制装置逻辑关系、控制面板布车厢内降温速率和温度保持的技术指标;
（9）5.3.1.11条补充前平台集中载荷和变形量的要求;
（10）增加桥板自身重量、承载和防滑移等要求。

6．形成标准征求意见稿
2024年10月，在评审专家的意见建议基础上，编制组不断修改完善标准文本，同时邀请行业内专家对修改后的标准进行审核，依据审核意见，持续进行修订完善，形成标准征求意见稿。

二、编写原则和主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、试验规则等）的编写论据（包括计算、测试、统计等数据），修订标准时应说明主要技术内容的修改情况

（一）标准编写原则

1．符合性原则

本文件按照GB/T 1.1-2020给出的规则起草。遵循国家现有政策，符合国家有关法律法规和已经制定的标准规范的相关要求。

2．协调性原则

本文件在编制过程中严格遵循与相关标准协调一致的原则，参考GB 7258《机动车运行安全技术条件》、GB 18384《电动汽车安全要求》、GB 34660《道路车辆、电磁兼容性要求和试验方法》、GB/T 18387《电动车辆的电磁场发射强度的限值和测量方法》、GB/T 2423.1《电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验A：低温》、GB/T 2423.2《电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验B：高温》、GB/T 2423.3《环境试验 第2部分：试验方法 试验Cab：恒定湿热试验》等相关标准；以MH/T 6016-2017《航空食品车》、AC-137-CA-2019-04《航空食品车检测规范》、AC-137-CA-2023-04R2《电动式航空器地面服务设备通用技术要求》为支撑，分析了GB 7258、GB 18384、GB 34660、GB/T 18387、GB/T 2423.1、GB/T 2423.2、GB/T 2423.3中涉及的技术要求、检验方法、规则等条款，整理参考依据；调查国内外最新“航空食品车”的性能指标、故障现象及原因、用户要求和行业发展趋势，来确定判断编制标准应需要注意的事项，在有关技术内容方面（如术语定义和一些通用词汇等），确保本文件编制的一致性，同时充分考虑与行业其他标准相关规范的技术及业务的连续性和协调性等问题。

3．适用性原则

标准的编制参考了国内相关标准要求，同时向国内外航空食品车制造商征求意见，能够使本标准内容全面适用于现有航空食品车技术水平，指导企业设计和制造符合安全及技术要求的产品，增强了标准的可操作性和适用性。
（二）标准主要内容

本标准共包括9章正文，附录A、附录B和附录C。
第1、2、3章，为标准的常规性描述，包括范围、规范性引用文件、术语和定义。

第4章为航空食品车（以下简称“食品车”）的分类。

第5章为食品车的技术要求。

第6章针根据技术要求制定的对应试验检验方法。

第7章为食品车的检验规则。
第8、9章为食品车的标牌、标识、使用说明书、包装、运输和贮存的要求。

附录A为电动式食品车专用要求和试验方法。
附录B为组合动力式食品车专用要求和试验方法。
附录C为续航能力试验工况。
（三）修订标准新、旧版本主要技术内容改变的说明

本标准与MH/T 6016—2017《航空食品车》的差异主要如下：

增加了分类和规范性附录“电动式食品车专用要求和试验方法”和“组合动力式食品车专用要求和试验方法”；

修改了适用范围、一般要求、机动性能；补充了安全要求和环境适应性。
三、是否涉及专利，涉及专利的，说明专利名称、编号及相关信息

本标准不涉及专利。
四、主要试验或验证的分析、综述报告、技术论证、预期的经济效益和社会效益

（一）主要试验或验证的分析、综述报告、技术论证

我公司对食品车车进行了补充项目检测，包括外观及安全检查、专用装置、液压系统试验、电气系统试验等相关项目，完成了验证工作。
（二）预期的经济效益

食品车具有良好的市场前景，本标准的制定和发布，可以促进航空食品车的国产化研制和应用推广，给制造业带来新契机，产生相当的经济效益。

（三）预期的社会效益

随着民航业务规模的不断扩大，食品车的种类和数量日益增大，其机械化、自动化和信息化程度越来越高，此次修订将对企业生产技术水平提出更高的要求，也是有效促进国内企业提升产品国际竞争力。
五、采用国际标准和国外先进标准的程度以及与国际、国外同类标准水平的对比情况

本标准不存在版权问题。

六、与有关的现行法律、行政法规、民航规章和国家标准、行业标准的关系

本标准与国内现行法律、法规和国家标准、行业标准相一致，无冲突。
七、重大不同意见的处理和依据
无。

八、贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等）

建议本标准发布实施后，行业标准化管理单位及时组织本标准宣贯，强化标准技术内容对后续工作的指导。
九、废止现行有关标准的建议

无。

十、重要内容的解释和其他应说明的事项

无。
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