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前　 言

接缝材料是水泥混凝土道面面层重要的组成部分， 直接影响水泥混凝土道面的

长期性能。 为规范我国民用机场水泥混凝土道面接缝材料应用， 提升接缝材料应用

的科学化、 规范化和标准化水平， 民航局决定编制 《民用机场水泥混凝土道面接缝

材料应用技术规范》。

编写组深入调研我国民用机场水泥混凝土道面接缝材料应用的实际情况， 广泛

征求行业主管部门、 机场管理机构、 科研院所、 施工单位等相关单位的意见， 参考

国内外机场和公路领域的相关标准、 规范与研究成果， 结合我国机场运行特点和技

术发展趋势， 系统总结接缝材料应用的实践经验， 形成本规范。

本规范主要内容包括： 总则、 术语、 技术要求、 施工和维护、 质量检验等。 其

中， 第 １ 章由凌建明编写， 第 ２ 章由姜昌山、 杨戈编写， 第 ３ 章由凌建明、 袁捷、

肖飞鹏、 鲁行编写， 第 ４ 章由张家科、 王俊、 张凯、 罗勇、 朱景旺编写， 第 ５ 章由

凌建明、 呙润华、 包侃、 闫启琨、 杜浩编写， 附录 Ａ 由袁捷、 向润、 杨戈、 保旻韬

编写， 附录 Ｂ 由袁捷、 田雨、 曾孟源、 张甲峰编写， 附录 Ｃ 由官盛飞、 刘诗福、 吕

江鹏编写。

本规范的日常管理工作由主编单位负责。 在执行过程中， 如有任何意见或建议，

请通过书面形式联系同济大学交通学院 （地址： 上海市嘉定区曹安公路 ４８００ 号； 邮

编： ２０１８０４； 邮箱： ｙｕａｎｊｉｅ＠ ｔｏｎｇｊｉ􀆰 ｅｄｕ􀆰 ｃｎ）， 或民航工程建设标准化技术委员会秘书处

或机场司标准资质处 （网址： ｗｗｗ􀆰 ｃａｅｃｓ􀆰 ｏｒｇ􀆰 ｃｎ； 电子邮箱： ｍｈｇｃｊｓｂｗｈ＠ １６３􀆰 ｃｏｍ）， 以

便修订时参考。

主编单位： 同济大学

参编单位： 民航机场规划设计研究总院有限公司

主　 　 编： 凌建明　 袁　 捷

参编人员： 姜昌山　 肖飞鹏　 张家科　 杨　 戈　 刘诗福　 田　 雨　 鲁　 行

—Ⅰ—

前　 言



呙润华　 王　 俊　 张　 凯　 官盛飞　 罗　 勇　 杜　 浩　 向　 润

包　 侃　 曾孟源　 朱景旺　 保旻韬　 闫启琨　 吕江鹏　 张甲峰

主　 　 审： 蔡良才　 郝培文

参审人员： 田　 波　 郭竟成　 王　 卓　 张飞林　 王晓鸿　 邵道杰　 张天旺

苏尔好　 赵春波　 刘晓青　 韩景峰

—Ⅱ—

民用机场水泥混凝土道面接缝材料应用技术规范 （ＭＨ ／ Ｔ ５０９０—２０２５）



目　 次

１　 总则 １…………………………………………………………………………………………………

２　 术语 ２…………………………………………………………………………………………………

３　 技术要求 ３……………………………………………………………………………………………

３􀆰 １　 一般规定 ３……………………………………………………………………………………

３􀆰 ２　 填缝密封材料 ４………………………………………………………………………………

３􀆰 ３　 预塑嵌缝条 ４…………………………………………………………………………………

３􀆰 ４　 背衬条 ６………………………………………………………………………………………

３􀆰 ５　 胀缝板 ７………………………………………………………………………………………

４　 施工和维护 ８…………………………………………………………………………………………

４􀆰 １　 一般规定 ８……………………………………………………………………………………

４􀆰 ２　 新建道面接缝材料施工 ８……………………………………………………………………

４􀆰 ３　 既有道面接缝材料维护 ９……………………………………………………………………

５　 质量检验 １２…………………………………………………………………………………………

５􀆰 １　 接缝材料检验 １２……………………………………………………………………………

５􀆰 ２　 施工和维护质量检验 １２……………………………………………………………………

附录 Ａ　 接缝材料室内试验方法 １４……………………………………………………………………

附录 Ｂ　 接缝材料现场试验方法 ３５……………………………………………………………………

附录 Ｃ　 接缝材料施工常用设备 ３９……………………………………………………………………

标准用词说明 ４１…………………………………………………………………………………………

引用标准名录 ４２…………………………………………………………………………………………

—Ⅲ—

目　 次





１　 总　 则

１􀆰 ０􀆰 １　 为规范民用机场水泥混凝土道面接缝材料应用， 明确接缝材料应用技术要求， 提高工程

建设和运营维护质量， 制定本规范。

【条文说明】 水泥混凝土道面接缝材料直接影响道面耐久性及使用性能， 涉及材料的技术要求、

施工方法与质量控制要求。 本规范将 《民用机场水泥混凝土道面设计规范》 （ＭＨ ／ Ｔ ５００４）、 《民

用机场水泥混凝土面层施工技术规范》 （ＭＨ ／ Ｔ ５００６） 及 《民用机场水泥混凝土道面维护技术规

范》 （ＭＨ ／ Ｔ ５０８４） 中涉及接缝材料应用的相关规定统一纳入， 以便更好地规范和指导机场道面

的建设和维护工作。

１􀆰 ０􀆰 ２　 本规范适用于民用机场的新建、 改建、 扩建和维护工程中水泥混凝土道面接缝材料的设

计、 施工与维护。

１􀆰 ０􀆰 ３　 水泥混凝土道面接缝材料应用应积极稳妥地采用新技术、 新工艺、 新材料、 新设备， 并

符合国家环境和生态保护的相关规定。

１􀆰 ０􀆰 ４　 水泥混凝土道面接缝应用除应符合本规范的规定外， 尚应符合国家和行业现行有关标准

的规定。

—１—
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２　 术　 语

２􀆰 ０􀆰 １　 填缝密封材料 ｓｅａｌｉｎｇ ａｎｄ ｆｉｌｌｉｎｇ ｍａｔｅｒｉａｌ

用于填充混凝土道面接缝的缝槽， 防止地表水、 除冰化学品及不可压缩物质 （如砂粒、 石

子等） 进入接缝， 具有施工流动性或可塑性的弹性材料。 主要包括硅酮类、 聚氨酯类、 聚硫类

及改性硅烷类等。

２􀆰 ０􀆰 ２　 硅酮类填缝密封材料 ｓｉｌｉｃｏｎｅ ｓｅａｌａｎｔ ａｎｄ ｆｉｌｌｉｎｇ ｍａｔｅｒｉａｌ

以聚硅氧烷为主要成分的填缝密封材料。

２􀆰 ０􀆰 ３　 聚氨酯类填缝密封材料 ｐｏｌｙｕｒｅｔｈａｎｅ ｓｅａｌａｎｔ ａｎｄ ｆｉｌｌｉｎｇ ｍａｔｅｒｉａｌ

以聚氨基甲酸酯为主要成分的填缝密封材料。

２􀆰 ０􀆰 ４　 聚硫类填缝密封材料 ｐｏｌｙｓｕｌｆｉｄｅ ｓｅａｌａｎｔ ａｎｄ ｆｉｌｌｉｎｇ ｍａｔｅｒｉａｌ

以液态聚硫橡胶为主要成分， 配合固化剂等组分制成的填缝密封材料。

２􀆰 ０􀆰 ５　 改性硅烷类填缝密封材料 ｍｏｄｉｆｉｅｄ ｓｉｌａｎｅ ｓｅａｌａｎｔ ａｎｄ ｆｉｌｌｉｎｇ ｍａｔｅｒｉａｌ

以改性硅烷聚合物为主要成分的填缝密封材料。

２􀆰 ０􀆰 ６　 预塑嵌缝条 ｅｌａｓｔｉｃ⁃ｐｒｅｆｏｒｍｅｄ ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ ｓｅａｌｉｎｇ ｓｔｒｉｐ

具有多腔体或波纹状结构的预成型弹性密封材料， 常由氯丁橡胶或其他合成橡胶制成。

２􀆰 ０􀆰 ７　 背衬条 ｂａｃｋｅｒ ｒｏｄ

由橡胶条、 发泡聚氨酯或微孔泡沫塑料等制成的可压缩弹性材料， 包括普通背衬条和具有

防水功能的防水背衬条。

２􀆰 ０􀆰 ８　 胀缝板 ｊｏｉｎｔ ｆｉｌｌｅｒ

用于吸收因温度变化、 湿度变化或其他因素引起的混凝土膨胀的预制可压缩材料， 安装于

水泥混凝土道面胀缝中， 避免道面隆起、 开裂及对相邻结构造成损害。

２􀆰 ０􀆰 ９　 界面剂 ｉｎｔｅｒｆａｃｅ ａｇｅｎｔ

用于增强预塑嵌缝条与水泥混凝土道面缝槽之间粘结性能的辅助材料。

—２—
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３　 技术要求

３􀆰 １　 一般规定

３􀆰 １􀆰 １　 接缝材料应选用填缝密封材料、 预塑嵌缝条、 胀缝板和背衬条。 填缝密封材料应与背衬

条配合使用， 预塑嵌缝条可单独使用， 胀缝板专用于胀缝。

３􀆰 １􀆰 ２　 接缝材料性能应满足下列要求：

１　 良好的防水性能， 防止地表水渗入道面结构， 避免因水分引起的道面损坏；

２　 抗异物嵌入能力， 防止硬质杂物嵌入接缝缝槽， 避免引起接缝损坏和潜在的 ＦＯＤ 风险；

３　 良好的弹性和伸长率， 能够适应混凝土板块因温度变化或荷载引起的胀缩变形， 保持接

缝的密封性能；

４　 良好的粘结性能， 防止与混凝土缝槽壁粘结不良， 导致密封材料脱落或移位；

５　 优异的耐老化性能， 能够长期抵抗紫外线、 雨水、 温度变化、 航空燃油和除冰液等环境

因素的影响， 保持性能稳定；

６　 在高温条件下不应出现溢出现象， 在低温条件下不应发生脆裂。

３􀆰 １􀆰 ３　 应根据机场不同的气候及环境特点、 道面运行要求选择接缝材料， 并符合下列规定：

１　 跑道或快速出口滑行道等道面应选择具有更好耐候性的材料；

２　 易遭遇油料腐蚀的站坪区域， 应选择耐油料侵蚀影响的材料；

３　 强紫外线辐射地区， 应选择抗紫外老化影响的材料。

３􀆰 １􀆰 ４　 每批次、 每品种的接缝材料应提供产品出厂合格证和产品检验报告， 并符合下列规定：

１　 产品检验报告应由具有相应资质的检验机构出具， 内容应包括材料主要性能指标的检测

结果；

２　 进口接缝材料应提供海关报关单， 中文版本的产品出厂合格证、 产品检验报告及相关技

术资料。

３􀆰 １􀆰 ５　 接缝材料在运输和贮存过程中应远离热源和火源， 避免雨淋和热晒， 不得接触可能导致

其溶解或破坏的化学物品； 应贮存在干燥通风的环境中， 贮存期不得超过产品有效期。
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３􀆰 ２　 填缝密封材料

３􀆰 ２􀆰 １　 填缝密封材料宜选用硅酮类、 聚氨酯类、 聚硫类及改性硅烷类。

３􀆰 ２􀆰 ２　 填缝密封材料的性能应满足表 ３􀆰 ２􀆰 ２ 的要求。

表 ３􀆰 ２􀆰 ２　 填缝密封材料的性能要求

序号 测试项目 技术指标 试验方法ａ

１
表干时间

（ｈ）

新建水泥混凝土道面 ≤５

运行机场水泥混凝土道面 ≤２
附录 Ａ􀆰 ２

２ ２５℃锥入度 （０􀆰 １ ｍｍ） ≤６０ 附录 Ａ􀆰 ３

３
低温拉伸量ｂ

（ｍｍ）

年最冷月平均气温低于

－３℃时
≥２０

年最冷月平均气温为

－３℃ ～２􀆰 ５℃时
≥１０

附录 Ａ􀆰 ４

４
定伸

粘结性

冷拉－热压条件拉伸强度损失率

（% ）
≤３５ 附录 Ａ􀆰 ５

人工光源－水－热暴露下

定伸粘结性试验
无粘附性失效或者粘聚性破坏现象 附录 Ａ􀆰 ６

５ 耐油性ｃ
浸油条件下质量变化率 （% ） ≤３０ 附录 Ａ􀆰 ７

浸油后拉伸强度损失率 （% ） ≤２０ 附录 Ａ􀆰 ８

６ 耐候性

加热条件下质量变化率 （% ） ≤３ 附录 Ａ􀆰 ９

高温拉伸强度损失率 （% ） ≤３５ 附录 Ａ􀆰 １０

低温抗裂性ｂ （－３０±２）℃沿 ϕ ２５ ｍｍ 圆棒弯曲 ９０°，
不开裂， 不分层， 与铝片间粘附性不失效

附录 Ａ􀆰 １１

　 　 注： ａ 填缝密封材料试验基材的制备应符合附录 Ａ􀆰 １ 的有关规定。

ｂ 年平均月最低气温低于 ０ ℃时应进行试验。

ｃ 容易遭遇油料腐蚀区域应进行试验。

３􀆰 ３　 预塑嵌缝条

３􀆰 ３􀆰 １　 预塑嵌缝条应为不少于 ５ 孔的多孔结构， 尺寸应确保预塑嵌缝条与缝槽紧密贴合， 根据
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接缝缝槽的宽度和深度， 按表 ３􀆰 ３􀆰 １ 的规定进行选择。

表 ３􀆰 ３􀆰 １　 预塑嵌缝条的尺寸要求

典型缝槽宽度

（ｍｍ）

外形尺寸 适用接缝缝槽尺寸

宽度 Ｗ （ｍｍ） 高度 Ｈ （ｍｍ）
最小缝宽

（ｍｍ）
最大缝宽

（ｍｍ）
最小深度

（ｍｍ）

６ １１ １１ ５ ９ ２０

８ １５ １５ ６ １２ ３０

１０ １８ １９ ８ １５ ３５

１２ ２１ ２１ ９ １８ ３８

２５ ４１ ２９ １５ ３５ ６０

【条文说明】 多孔结构有助于提高嵌缝材料的粘结性能， 增强接缝的整体稳定性。

３􀆰 ３􀆰 ２　 预塑嵌缝条的性能应满足表 ３􀆰 ３􀆰 ２ 的要求。

表 ３􀆰 ３􀆰 ２　 预塑嵌缝条的性能要求

序号 测试项目 技术指标 试验方法

１ 尺寸允许偏差
宽度允许偏差 （ｍｍ） ≤±０􀆰 ５ 游标卡尺

高度允许偏差 （ｍｍ） ≤±２􀆰 ０ 游标卡尺

２
标准条件下，

压缩应力 （２５% 压缩变形， ＭＰａ）
≥０􀆰 ０８ 附录 Ａ􀆰 １２

３
冷热循环－人工光源－浸水条件下，
压缩应力 （２５% 压缩变形， ＭＰａ）

≥０􀆰 ０５ 附录 Ａ􀆰 １３

４
浸油条件下，

压缩应力 （２５% 压缩变形， ＭＰａ） ａ ≥０􀆰 ０５ 附录 Ａ􀆰 １４

５ 低温抗裂性ｂ （－３０±２）℃沿 ϕ ２５ ｍｍ
圆棒弯曲 ９０°， 不开裂

附录 Ａ􀆰 １５

　 　 注： ａ 容易遭遇油料腐蚀区域应进行试验。

ｂ 年平均月最低气温低于 ０ ℃时应进行试验。

３􀆰 ３􀆰 ３　 预塑嵌缝条应按本规范附录 Ｂ􀆰 １ 的规定进行压入拉伸性能现场试验， 压入缝槽后的即时

拉伸率和 ２４ ｈ 拉伸率应不大于 ３% ， 两次压入缝槽后的长度变化应不大于±５ ｍｍ。

３􀆰 ３􀆰 ４　 预塑嵌缝条应与界面剂配合使用， 界面剂应满足表 ３􀆰 ３􀆰 ４ 的要求。

—５—
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表 ３􀆰 ３􀆰 ４　 界面剂的性能要求

序号 测试项目 技术指标 测试方法

１ 粘度 （Ｐａ·ｓ） ≥１ ５００ ＧＢ ／ Ｔ ２７９４

２ 不挥发物含量 （% ） ≥３０
ＧＢ ３３３７２
ＧＢ ／ Ｔ ２７９３

３ 橡胶与水泥混凝土粘结面剪切强度 （ＭＰａ） ≥０􀆰 ２７ ＧＢ ／ Ｔ ７１２４

４ 橡胶与橡胶粘结面剪切强度 （ＭＰａ） ≥０􀆰 ３ ＧＢ ／ Ｔ ７１２４

３􀆰 ４　 背衬条

３􀆰 ４􀆰 １　 背衬条应具有良好的弹性和柔韧性， 不吸水， 耐酸碱腐蚀， 高温变形小； 形状宜为圆

柱体。

３􀆰 ４􀆰 ２　 背衬条宽度应比缝槽宽度大 ２ ｍｍ～５ ｍｍ， 尺寸偏差应满足表 ３􀆰 ４􀆰 ２ 的要求。

表 ３􀆰 ４􀆰 ２　 背衬条的尺寸偏差要求

序号 测试项目 技术指标 试验方法

１ 宽度、 厚度或直径允许偏差 （ｍｍ） ≤±０􀆰 ５ 游标卡尺量测

２ 长度允许偏差 （ｍｍ） ≤±１０ 卷尺量测

３􀆰 ４􀆰 ３　 防水背衬条外表面宜包覆具有长期防水性能的材料， 所用防水材料应满足表 ３􀆰 ４􀆰 ３ 的

要求。

表 ３􀆰 ４􀆰 ３　 防水背衬条的性能要求

序号 测试项目 技术指标 试验方法

１ 低温拉伸量 （ｍｍ） ≥３０ 附录 Ａ􀆰 ４

２
定伸

粘结性

冷拉－热压条件拉伸强度损失率

（% ）
≤２０ 附录 Ａ􀆰 ５

人工光源－水－热暴露下

定伸粘结性试验
无粘附性失效或者粘聚性破坏现象 附录 Ａ􀆰 ６
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续表

序号 测试项目 技术指标 试验方法

３ 耐油性
浸油条件下质量变化率 （% ） ≤±３０ 附录 Ａ􀆰 ７

浸油后拉伸强度损失率 （% ） ≤２０ 附录 Ａ􀆰 ８

４ 耐候性

加热条件下质量变化率 （% ） ≤±３ 附录 Ａ􀆰 ９

高温拉伸强度损失率 （% ） ≤３５ 附录 Ａ􀆰 １０

低温抗裂性
（－３０±２）℃沿 ϕ ２５ ｍｍ 圆棒弯曲 ９０°，

不开裂， 不分层， 与铝片间粘附性不失效
附录 Ａ􀆰 １１

　 　 注： 背衬条所用防水材料试验基材的制备应符合附录 Ａ􀆰 １ 的有关规定。

３􀆰 ５　 胀缝板

３􀆰 ５􀆰 １　 胀缝板应能够适应环境和荷载作用下水泥混凝土道面胀缝的体积变化， 应具有较高的弹

性和良好的耐久性。

３􀆰 ５􀆰 ２　 胀缝板材料应采用聚乙烯泡沫塑料板、 泡沫橡胶板或沥青纤维板等。

３􀆰 ５􀆰 ３　 胀缝板厚度应为胀缝宽度±２ ｍｍ， 应满足表 ３􀆰 ５􀆰 ３ 的要求。

表 ３􀆰 ５􀆰 ３　 胀缝板的指标要求

序号 测试项目 聚乙烯泡沫塑料板、 泡沫橡胶板等 沥青纤维板 试验方法

１ 压缩应力 （ＭＰａ） ０􀆰 ２～０􀆰 ６ ２􀆰 ０～１０􀆰 ０ ＪＴ ／ Ｔ ２０３

２ 弹性恢复率 （% ） ≥９０ ≥６５ ＪＴ ／ Ｔ ２０３

３ 挤出量 （ｍｍ） ＜５􀆰 ０ ＜３􀆰 ０ ＪＴ ／ Ｔ ２０３

４ 弯曲荷载 （Ｎ） ５～５０ ５～４０ ＪＴ ／ Ｔ ２０３

—７—
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４　 施工和维护

４􀆰 １　 一般规定

４􀆰 １􀆰 １　 接缝材料施工或维护应按材料进场检验、 储存与运输、 设备及人员配备、 现场条件确

认、 施工工序实施、 成品保护和检验评定等环节编制施工或维护方案。

４􀆰 １􀆰 ２　 接缝缝槽清理应采用清缝机， 并检查缝槽是否坚实、 干净、 干燥。

４􀆰 １􀆰 ３　 在降雨天气或环境气温低于 ５℃时， 不宜进行接缝材料施工或维护。

４􀆰 ２　 新建道面接缝材料施工

４􀆰 ２􀆰 １　 接缝材料施工应在缝槽清理后根据材料类型参照图 ４􀆰 ２􀆰 １ 实施。

图 ４􀆰 ２􀆰 １　 新建道面接缝材料施工流程示意图

—８—
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４􀆰 ２􀆰 ２　 填缝密封材料施工应符合下列规定：

１　 背衬条安装深度应符合设计要求； 安装防水背衬条后， 应在填缝密封材料灌注前进行接

缝位置渗水性能试验；

２　 填缝密封材料灌注应采用机械灌缝机具， 宜连续灌注；

３　 采用双组分填缝密封材料时， 应按规定比例配比各组分材料并搅拌均匀；

４　 应确保填缝密封材料灌注饱满、 密实， 与缝壁粘结牢固；

５　 填缝密封材料施工表面应低于面层表面；

６　 应及时清除施工过程中洒溢在道面上的填缝密封材料；

７　 填缝密封材料表干前， 应封闭交通。

４􀆰 ２􀆰 ３　 预塑嵌缝条施工应符合下列规定：

１　 试验段施工时， 应按本规范附录 Ｂ􀆰 １ 的规定进行预塑嵌缝条压入拉伸性能现场试验， 并

符合本规范条文 ３􀆰 ３􀆰 ３ 的有关规定；

２　 在缝槽两侧均匀涂刷界面剂；

３　 预塑嵌缝条压入应采用压条机， 应先压入纵向接缝后再压入横向接缝， 交叉位置应涂刷

界面剂；

４　 预塑嵌缝条表面应低于面层表面；

５　 应及时清除施工过程中洒溢在道面上的界面剂。

４􀆰 ２􀆰 ４　 胀缝板施工应符合下列规定：

１　 同一板块的胀缝应采用整块胀缝板；

２　 当胀缝两侧的混凝土非连续浇筑时， 胀缝板应粘结在预先浇筑板的接缝一侧， 与侧面粘

结牢固、 严密， 验收合格后进行另一侧水泥混凝土浇筑；

３　 胀缝板底面应与混凝土板底面平齐， 不得有空隙； 胀缝板在缝中应保持直立且处于挤压

状态；

４　 道肩面层通过切缝的方式形成胀缝时， 应清理切缝形成的间隙后放置胀缝板；

５　 胀缝板应完整贯通整个板块厚度， 胀缝板两侧的混凝土应完全分隔。

４􀆰 ３　 既有道面接缝材料维护

４􀆰 ３􀆰 １　 既有道面接缝材料应定期进行检查与评定， 宜建立接缝材料维护信息化台账。

４􀆰 ３􀆰 ２　 接缝材料的失效情况应分为以下情况：

１　 封水失效： 接缝材料的封水性能失效；

２　 刺入破坏： 碎石或杂物嵌入缝槽内；

—９—
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３　 黏聚性破坏： 接缝材料内部出现开裂， 黏聚性丧失；

４　 粘附性失效： 接缝材料与缝槽侧壁分离， 影响接缝的密封效果；

５　 挤出： 接缝材料从缝槽内挤出， 影响接缝密封效果；

６　 其他失效情况： 包括缝槽内长草、 接缝材料受油污等化学物质侵蚀等情况。

４􀆰 ３􀆰 ３　 应采用人工目视调查， 结合混凝土道面接缝位置渗水性能试验的方法， 检查与评定道面

接缝材料的失效情况， 接缝位置渗水性能试验应符合本规范附录 Ｂ􀆰 ２ 的规定。

４􀆰 ３􀆰 ４　 接缝材料性能分级应按表 ４􀆰 ３􀆰 ４ 的规定确定， 性能分级处于 “次” 或 “差” 时， 应制定

接缝材料更换与维护计划。

表 ４􀆰 ３􀆰 ４　 接缝材料使用性能判定标准

现场调查情况 表观状况等级 维护建议

“封水失效” “刺入破坏” “黏聚性破坏” “粘附性失效”
“挤出” “其他失效情况” 现象的占比不大于总检查区域的 ５%

好 无需维护

“封水失效” “刺入破坏” “黏聚性破坏” “粘附性失效”
“挤出” “其他失效情况” 现象的占比介于 ５% ～１５%

中
重点关注，
经常检查

“封水失效” “刺入破坏” “黏聚性破坏” “粘附性失效”
“挤出” “其他失效情况” 现象的占比介于 １５% ～３０%

次 安排更换计划

“封水失效” “刺入破坏” “黏聚性破坏” “粘附性失效”
“挤出” “其他失效情况” 现象的占比大于 ３０%

差 尽快实施更换

　 　 注： 占比是指出现 ６ 类接缝材料失效的接缝长度与总检查道面区域内的接缝长度比值。

４􀆰 ３􀆰 ５　 接缝材料维护应在缝槽清理后根据材料类型参照图 ４􀆰 ３􀆰 ５ 实施。

４􀆰 ３􀆰 ６　 填缝密封材料维护时， 应彻底清除缝槽内已有填缝密封材料和背衬条。

４􀆰 ３􀆰 ７　 预塑嵌缝条维护时， 应现场量测缝槽的宽度， 根据本规范表 ３􀆰 ３􀆰 １ 的规定， 选择与缝槽

宽度相适应的预塑嵌缝条尺寸， 并彻底清除缝槽内已有的填缝密封材料和背衬条， 或者预塑嵌

缝条。
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图 ４􀆰 ３􀆰 ５　 既有道面接缝材料维护流程示意图

—１１—
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５　 质量检验

５􀆰 １　 接缝材料检验

５􀆰 １􀆰 １　 接缝材料应无裂纹、 气泡、 杂质等缺陷； 其包装和标识应完整、 清晰， 标明生产厂家、

生产日期、 批号等， 并提供出厂质量证明文件。

５􀆰 １􀆰 ２　 接缝材料质量检验组批次应符合下列规定：

１　 接缝材料应以同一标段、 同一生产厂家、 同一品种、 同一规格为一个检验批， 每批次随

机抽取 ３ 份样品；

２　 填缝密封材料应在拌和均匀后取样， 每份样品质量应不少于 １ ｋｇ； 预塑嵌缝条应随机截

取， 每份样品长度应不小于 １ ｍ； 防水背衬条应提供防水裹覆材料样品， 每份样品质量应不少于

１ ｋｇ。

５􀆰 １􀆰 ３　 接缝材料送检样品应密封包装， 标明批次、 规格、 生产日期等信息， 并进行下列检验：

１　 填缝密封材料应进行表干时间试验、 锥入度试验和低温拉伸量试验；

２　 预塑嵌缝条应进行尺寸测量、 压入拉伸性能现场试验和标准条件下压缩应力试验；

３　 具有防水要求的背衬条应对所采用的防水材料进行低温拉伸量试验和冷拉－热压循环条

件下定伸粘结性试验。

【条文说明】 由于接缝材料的性能试验周期较长且对试验设备精度要求较高， 为满足现场施工质

量控制和安全性评价的需求， 质量检验中选择了与运行安全关联密切且试验方法相对简便、 试

验周期较短的指标。

５􀆰 ２　 施工和维护质量检验

５􀆰 ２􀆰 １　 接缝材料内部应密实， 表面应低于道面表面， 接缝表面应齐整、 连续， 接缝周边不得有

溢料。

５􀆰 ２􀆰 ２　 预塑嵌缝条在接缝交叉位置表面应连续、 齐平。

５􀆰 ２􀆰 ３　 接缝材料施工或维护质量检验的实测项目应符合表 ５􀆰 ２􀆰 ３ 的规定。
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表 ５􀆰 ２􀆰 ３　 接缝材料施工或维护质量检验实测项目及要求

序号 接缝材料种类 检查项目 规定值或允许偏差 检查方法

１

２

３

４

５

填缝密封材料

下凹值

有效深度

粘结度

外观

夏季下凹值： １ ｍｍ～３ ｍｍ
冬季下凹值： ３ ｍｍ～４ ｍｍ

聚硫类、 聚氨酯类： １２ ｍｍ～１５ ｍｍ

硅酮类、 改性硅烷类： ８ ｍｍ ～１０ ｍｍ

与混凝土缝壁粘结良好， 无脱开、
开裂现象

不起泡、 不溢油、 颜色均匀， 填缝

料饱满、 密实、 缝面整齐、 手感软

硬均匀一致； 接缝两侧板面干净，
填缝密封材料无沾污

每 ５ ０００ 延米抽检不少于 １
处， 每处量一块板的 ３ 点，
不足 ５ ０００ 延米抽检 １ 处。 取

平均值， 尺量

目测

６
预塑

嵌缝条

跑道和

快速出口

滑行道

其他区域

下凹值ａ

夏季下凹值： ３ ｍｍ～４ ｍｍ；
冬季下凹值： ４ ｍｍ～５ ｍｍ

夏季下凹值： ２ ｍｍ～３ ｍｍ；
冬季下凹值： ３ ｍｍ～４ ｍｍ

每 ５ ０００ 延米抽检不少于 １
处， 每处量一块板的 ３ 点，
不足 ５ ０００ 延米抽检 １ 处。 取

平均值， 尺量

７ 胀缝板

胀缝板倾斜 ≤２０ ｍｍ 每块胀缝板两侧， 垂线加尺测

胀缝板弯曲

和位移
≤１０ ｍｍ 每块胀缝板 ３ 处， 拉线加尺测

胀缝板连浆 不允许 每块胀缝板， 安装前目视检查

８ 防水背衬条 渗水系数 ≤３０ ｍｌ ／ ｍｉｎ

每 ５ ０００ 延米抽检不少于 １
处， 每处量一块板的 ３ 点，
不足 ５ ０００ 延米抽检 １ 处。 试

验方法参照附录 Ｂ􀆰 ２

　 　 注： ａ 如果接缝构造没有设置倒角， 表中的下凹值应为低于道面表面； 如果设置倒角， 下凹值应为低于倒角下沿； 跑道和

快速出口滑行道区域设置倒角的下凹值可在表中数值的基础上减少 １ ｍｍ。
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附录 Ａ　 接缝材料室内试验方法

Ａ􀆰 １　 填缝密封材料试验基材制备方法

Ａ􀆰 １􀆰 １　 试验基材：

１　 基材尺寸： ７５ ｍｍ×２５ ｍｍ×１２ ｍｍ；

２　 原材料：

１） 水泥应选用强度等级为 ４２􀆰 ５ 和 ５２􀆰 ５ 的道路水泥、 硅酸盐水泥或普通硅酸盐水泥；

２） 砂子应选用细度模数为 ２􀆰 ６５～３􀆰 ２０ 的中粗砂；

３） 水宜采用自来水。

Ａ􀆰 １􀆰 ２　 砂浆的拌和：

砂浆的配合比 （质量比） 为水泥 ∶ 砂 ∶ 水＝ １ ∶ ２ ∶ ０􀆰 ４， 宜采用强制搅拌方式搅拌均匀。

Ａ􀆰 １􀆰 ３　 基材的制备：

１　 将砂浆一次填满模具， 使砂浆少量富余。 振捣密实后， 装模 ２ ｈ 至 ３ ｈ 后修饰砂浆， 除

去浮沫并用刮刀修平， 保持 （２０±１）℃温度和 （９０±５）% 相对湿度的养护条件。

２　 养护 ２０ ｈ 后， 用金属丝刷沿长度方向反复用力刷基材表面， 直至砂粒暴露。

３　 基材表面不允许出现任何孔洞。

４　 拆模并将基材放入 （２０±１）℃水中养护 ２８ ｄ， 取出干燥至恒重后备用。

Ａ􀆰 ２　 填缝密封材料表干时间试验方法

Ａ􀆰 ２􀆰 １　 仪器和材料：

１　 试验条件： 温度 （２３±２）℃， 相对湿度 （５０±５）% ；

２　 模框： 用钢或铜制成， 内部尺寸 ２５ ｍｍ×９５ ｍｍ×３ ｍｍ；

３　 玻璃板： 尺寸 ８０ ｍｍ×１３０ ｍｍ×５ ｍｍ；

４　 无水乙醇、 丙酮等溶剂。

Ａ􀆰 ２􀆰 ２　 方法和步骤：
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１　 试件制备。

使用丙酮等溶剂清洗模框和玻璃板。 将模框居中放置在玻璃板上， 在 （２３±２）℃环境下， 小

心地将填缝密封材料样品填充至模框内， 确保不混入空气。 使用刮刀刮平试样表面， 确保其厚

度均匀， 并同时制备两个试件。

２　 试验步骤。

将制备好的试件在标准条件下静置 ３０ ｍｉｎ。 然后， 用无水乙醇擦拭手指端部， 轻轻接触试

件上 ３ 个不同部位的试样。 每隔 １０ ｍｉｎ 重复上述操作， 直至试样不再粘附于手指上为止。 记录

试件成型后至试样不粘附在手指上的时间。

Ａ􀆰 ２􀆰 ３　 计算和分析：

１　 表干时间小于 ３０ ｍｉｎ 时， 记录为 ３０ ｍｉｎ；

２　 表干时间在 ３０ ｍｉｎ 至 １ ｈ 之间时， 精确至 １０ ｍｉｎ；

３　 表干时间在 １ ｈ 至 ３ ｈ 之间时， 精确至 ３０ ｍｉｎ；

４　 表干时间超过 ３ ｈ 时， 精确至 １ ｈ。

Ａ􀆰 ２􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 应记录各个样品试验时表干时间的实测结果；

４　 如果实际试验过程中存在与本方法规定不同之处， 应在报告中注明。

Ａ􀆰 ３　 填缝密封材料锥入度试验方法

Ａ􀆰 ３􀆰 １　 仪器和材料：

１　 试验条件： 温度 （２３±２）℃， 相对湿度 （５０±５）% 。

２　 沥青针入度仪： 贯入深度精确到 ０􀆰 １ ｍｍ。

３　 标准锥： 标准锥由镁或其他适宜材料制造的圆锥体和可拆卸钢尖组成， 几何尺寸如图

Ａ􀆰 ３􀆰 １ 所示。 标准锥总质量应为 （１５２􀆰 ４±０􀆰 ０５） ｇ， 锥杆质量应为 （４７􀆰 ５±０􀆰 ０５） ｇ。 外表面应抛

光， 洛氏硬度应为 ５４～６０， 表面粗糙度应为 ０􀆰 ２ μｍ～０􀆰 ３ μｍ。

４　 盛样皿： 圆柱形平底金属制器皿， 器皿内径 ７０ ｍｍ， 内部深度 （４５±１） ｍｍ。

５　 秒表： 分度 ０􀆰 １ ｓ。

６　 丙酮等溶剂。
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图 Ａ􀆰 ３􀆰 １　 标准锥尺寸 （单位： ｍｍ）

Ａ􀆰 ３􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 将样品注入盛样器皿， 样品高度应超过预计锥入度值 １０ ｍｍ 以上， 注入过程中应注意排

除气泡。

２　 将制备好的试件在标准试验条件下放置 ２１ ｄ。

３　 调节沥青针入度仪至水平状态， 并检查连杆、 导轨等部件是否灵活。

４　 将盛有试样的器皿放置在沥青针入度仪平台上， 缓慢放下圆锥针， 使锥尖恰与试样表面

接触。 拉下刻度盘拉杆， 使其与锥连杆顶端轻轻接触， 并调节刻度盘指针至零位。

５　 用手紧压按钮， 同时启动秒表， 使标准锥自由落下。 标准锥贯入时间为 ５ ｓ 时停止按压
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按钮， 并固定标准锥连杆。 拉下齿杆与连杆端接触， 读出刻度盘指针的读数， 准确至 ０􀆰 １ ｍｍ。

使用自动针入度仪时， 计时与标准锥落下贯入试件同时开始， 至 ５ ｓ 时自动停止。

６　 同一试样平行试验至少进行 ３ 次， 测点间距应不小于 ２５ ｍｍ， 测试点与盛样器皿边缘的

距离应不小于 １３ ｍｍ。 每次试验应更换一根干净的标准锥， 或用丙酮溶剂清洗标准锥并擦干后再

使用。

Ａ􀆰 ３􀆰 ３　 计算和分析：

１　 同一试件的测定值应为各次平行试验测试结果的算术平均值。 如任一次测试结果与中值

的差超过中值的 １０% ， 则该试件的试验结果无效。

２　 样品的测定值应为 ３ 个试件测值的算术平均值。 如任一测值与中值的差超过中值的

１５% ， 则该组试验结果无效。

Ａ􀆰 ３􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 应注明试验温度；

４　 应记录各个样品试验时锥入度的实测结果；

５　 如果实际试验过程中存在与本方法规定不同之处， 应在报告中注明。

Ａ􀆰 ４　 填缝密封材料低温拉伸量试验方法

Ａ􀆰 ４􀆰 １　 仪器和材料：

图 Ａ􀆰 ４􀆰 １　 试件布置尺寸要求 （单位： ｍｍ）

１　 试验条件： 应在温度为 （２３±２）℃、 相对

湿度为 （５０±５）% 的环境条件下进行。

２　 粘结基材： 水泥砂浆粘结基材应符合本

规范附录 Ａ􀆰 １ 的相关规定。 试件布置如图 Ａ􀆰 ４􀆰 １

所示。

３　 隔离垫块： 隔离垫块表面应具备防粘性

能。 如隔离垫块材质与密封材料发生粘结， 表面

应进行涂薄蜡层等防粘处理。

４　 防粘材料： 防粘薄膜或防粘纸应根据密

封材料生产厂的建议选用。

５　 拉伸试验机： 拉伸试验机的拉伸行程应

不小于 ５０ ｍｍ。
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６　 低温环境箱： 低温环境箱应具有恒温控制功能， 能够维持 （－２０±２）℃的温度。

７　 其他： 试验中应使用秒表、 温度计、 夹具等辅助设备。

Ａ􀆰 ４􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 试件制备：

１） 用脱脂纱布清除水泥砂浆基材表面浮灰。

２） 在防粘材料上， 将两块粘结基材与两块隔离垫块组装成空腔。 将填缝密封材料样品嵌填

在空腔内， 制成试件。 每种基材应同时制备 ３ 个试件。

３） 嵌填试样时应避免形成气泡， 并将试样挤压密实于基材的粘结面上， 同时修整试样表

面， 使其与基材和垫块的上表面齐平。

４） 将试件侧放， 尽早去除防粘材料， 以确保试样充分固化。 在固化期内， 应保持隔离垫块

原位。

２　 将制备好的试件在标准试验条件下放置 ２１ ｄ。

３　 试验步骤：

１） 将试件放入 （－２０±２）℃低温室或冰箱中冷冻 １４ ｈ。

２） 调整拉伸试验机， 并将试件放置在拉伸试验机夹具上。 确保两块粘结基材之间填缝密封

材料的间距为 ８ ｍｍ， 调节百分表至零点。

３） 开动拉伸试验机同时启动秒表， 在 （ －２０±２） ℃以 （５􀆰 ５±０􀆰 ７） ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度均匀拉

伸， 观察拉伸情况。

４） 当填缝密封材料从粘结基材表面脱落或出现裂纹时， 应立即停止拉伸。 记录拉伸长度，

精度至 ０􀆰 １ ｍｍ。

Ａ􀆰 ４􀆰 ３　 计算和分析

以 ３ 个试件测量值的算术平均值作为样品的测定值。 如果任一测量值与中值的差超过中值

的 １５% ， 则该组试验结果应视为无效。

Ａ􀆰 ４􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别及检验批次编号；

３　 应注明试验温度；

４　 应记录每个样品试验时的拉伸长度；

５　 如果实际试验过程中存在与本方法规定不同之处， 应在报告中注明。
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Ａ􀆰 ５　 填缝密封材料冷拉－热压循环条件下定伸粘结性试验方法

Ａ􀆰 ５􀆰 １　 仪器和材料：

１　 标准试验条件： 试验应在温度为 （２３±２）℃以及相对湿度为 （５０±５）% 的环境条件下

进行。

２　 粘结基材： 水泥砂浆粘结基材应符合附录 Ａ􀆰 １ 的规定。 试件布置如图 Ａ􀆰 ４􀆰 １ 所示。

３　 隔离垫块： 隔离垫块表面应具有防粘性能。 如隔离垫块材质与密封材料粘结， 应对其表

面进行涂薄蜡层等防粘处理。

４　 防粘材料： 防粘薄膜或防粘纸应根据密封材料生产厂的建议选用。

５　 拉伸－压缩试验机： 拉伸－压缩试验机应以 ５ ｍｍ ／ ｍｉｎ ～ ６ ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度对试件进行拉伸

或压缩。

６　 鼓风干燥箱： 鼓风干燥箱温度应能调节至 （７０±２）℃。

７　 低温环境箱： 低温环境箱温度应能调节至 （－２０±２）℃。

８　 其他： 应使用精确至 ０􀆰 ５ ｍｍ 的量具以及可用于浸泡试件的容器等。

Ａ􀆰 ５􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 试件制备： 应同时制备标准组与测试对照组 ２ 组试样， 每组应包含 ３ 个试样：

１） 水泥砂浆基材表面浮灰应使用脱脂纱布清除；

２） 在防粘材料上将两块粘结基材与两块隔离垫块组装成空腔， 将填缝密封材料样品嵌填于

空腔内， 制成试件；

３） 嵌填试样时应避免形成气泡， 并将试样挤压密实于基材的粘结面上， 同时修整试样表

面， 使其与基材和垫块的上表面齐平；

４） 将试件侧放， 尽早去除防粘材料， 使试样充分固化。 在固化期间， 应使隔离垫块保持

原位。

２　 将制备好的试件于标准试验条件下放置 ２１ ｄ。

３　 测试对照组试件的试验准备：

１） 应将测试对照组试件的试验准备分为 ７ 天一个周期， 共包括两个准备周期；

２） 每个试验准备周期应符合下列规定：

ａ） 应除去测试组试件上的隔离垫块， 将试件按 （－２０±２）℃条件放置于低温装置中持续３ ｈ，

然后在相同温度下进行拉伸试验。 拉伸后， 两块粘结基材之间填缝密封材料的总长度应保持在

１０ ｍｍ， 试件应保持拉伸状态 ２１ ｈ。

ｂ） 应解除拉伸状态， 将试件放置于干燥箱中按 （７０±２）℃条件持续 ３ ｈ， 然后在相同温度下

进行压缩试验。 压缩后， 两块粘结基材之间填缝密封材料的总长度应保持在 ６ ｍｍ， 试件应保持
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压缩状态 ２１ ｈ。

ｃ） 应解除压缩状态， 并重复步骤 ａ）。

ｄ） 应解除拉伸状态， 并重复步骤 ｂ）。

ｅ） 应解除压缩状态， 将隔离垫块重新放置于粘结基材之间， 并在标准试验条件下放置 ３ ｄ。

４　 标准组试件与测试对照组试件的拉伸强度试验：

１） 应除去隔离垫块后， 调整拉伸试验机。 将标准组试件和测试对照组试件分别放置于拉伸

试验机的夹具上， 保持两块粘结基材之间填缝密封材料的间距为 ８ ｍｍ， 同时将百分表调至零点。

２） 应开动拉伸试验机， 以允许偏差为 （５􀆰 ５±０􀆰 ７） ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度均匀拉伸， 同时观察拉

伸情况。

３） 如填缝密封材料从粘结基材表面脱落或出现裂纹， 应停止拉伸， 并记录标准组试件的拉

伸断裂强度 Ｐ１ （ＭＰａ） 和测试对照组试件的拉伸断裂强度 Ｐ２ （ＭＰａ）， 精度至 ０􀆰 １ ＭＰａ。

Ａ􀆰 ５􀆰 ３　 计算和分析：

填缝密封材料的拉伸强度损失率应按式 （Ａ􀆰 ５􀆰 ３） 计算， 评价结果取 ３ 个试件的算术平

均值。

ΔＰ ＝
Ｐ１ － Ｐ２

Ｐ１

× １００ （Ａ􀆰 ５􀆰 ３）

式中： ΔＰ———填缝密封材料冷拉热压循环下的拉伸强度损失率 （% ）；

Ｐ１———标准组试件的拉伸强度 （ＭＰａ）；

Ｐ２———测试对照组试件的拉伸强度 （ＭＰａ）。

Ａ􀆰 ５􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 应注明防粘材料名称；

４　 应描述所用试验程序；

５　 应记录用精度为 ０􀆰 ５ ｍｍ 的量具测量得到的各个试件的粘结或内聚破坏的深度以及具体

部位；

６　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。

Ａ􀆰 ６　 填缝密封材料人工光源－水－热暴露下定伸粘结性试验方法

Ａ􀆰 ６􀆰 １　 仪器和材料

１　 标准试验条件： 温度为 （２３±２）℃， 相对湿度为 （５０±５）% 。
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２　 应按附录 Ａ􀆰 １ 的规定制备水泥砂浆粘结基材， 试件布置如图 Ａ􀆰 ４􀆰 １ 所示。

３　 应确保隔离垫块表面防粘。 如隔离垫块材质与密封材料相粘结， 其表面应进行防粘

处理。

４　 防粘材料： 防粘薄膜或防粘纸应根据密封材料生产厂的建议选用。

５　 拉力试验机应配有记录装置， 拉伸速度可调为 ５ ｍｍ ／ ｍｉｎ～６ ｍｍ ／ ｍｉｎ。

６　 鼓风干燥箱温度应可调至 （７０±２）℃。

７　 带有人工光源的试验箱应满足以下要求：

１） 能使试件在规定温度 （６５±３）℃的干燥条件下进行光源曝露；

２） 试验箱应充分通风；

３） 光线能够直接照射在试件中填缝密封材料的上表面上；

４） 如果使用既可浸水也可喷淋的全自动设备， 可在同一试验箱内完成水中曝露， 但应使用

规定温度 （２５±３）℃的蒸馏水。

８　 氙弧灯光源应具备以下参数：

１） 波长为 ２９０ ｎｍ～８００ ｎｍ；

２） 光源在试件表面的辐照度为 （５５０±７５） Ｗ ／ ｍ２；

３） 仅在采用人工循环暴露试验时使用该仪器。

９　 应使用黑色标准温度计。

１０　 定位垫块应用于控制被拉伸的试件宽度， 使试件保持绝对伸长率为 １００% 。

１１　 其他应具备以下设备： 可精确到 ０􀆰 ５ ｍｍ 的量具； 可浸泡试件的容器等。

Ａ􀆰 ６􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 试件制备：

１） 用脱脂纱布清除水泥砂浆基材表面浮灰。

２） 在防粘材料上， 将两块粘结基材与两块隔离垫块组装成空腔。 将填缝密封材料样品嵌填

在空腔内， 制成试件。 每种基材应同时制备 ３ 个试件。

３） 嵌填试样时应避免形成气泡， 并将试样挤压密实于基材的粘结面上， 同时修整试样表

面， 使其与基材和垫块的上表面齐平。

４） 将试件侧放， 尽早去除防粘材料， 以确保试样充分固化。 在固化期内， 应保持隔离垫块

原位。

２　 将制备好的试件于标准试验条件下放置 ２１ ｄ。

３　 试件标准试验条件下放置 ２１ ｄ 后， 应按： ①在 （７０ ± ２）℃ 干燥箱内存放 ３ ｄ； ②在

（２３±２）℃蒸馏水中存放 １ ｄ； ③在 （７０±２）℃干燥箱内存放 ２ ｄ； ④在 （２３±２）℃蒸馏水中存放

１ ｄ， 即 ７ ｄ 作为一个循环， 共 ３ 个循环进行处理。

４　 在除冰机坪、 跑道及滑行通道等可能大量使用除冰液 ／融雪剂的区域， 步骤 ３ 中所采用

的 “蒸馏水” 可替换为按除冰液 ／融雪剂产品说明书要求配制的飞机除冰液 ／道面融雪剂溶液。
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５　 处理后的试件应再放置在标准试验条件下至少 ２４ ｈ。

６　 除去试件中的隔离垫块， 选择自动循环暴露或者人工循环暴露方法对试件进行处理：

１） 自动循环暴露试验应将试件置于配有人工光源的试验箱内， 进行每次循环 ２ ｈ， 共 ２５０

次循环的暴露处理， 每次循环包括干燥期与湿态期两个阶段：

ａ） 干燥期应持续 １０２ ｍｉｎ， 试件在人工光照下的温度应保持在 （６５±３）℃；

ｂ） 湿态期应持续 １８ ｍｉｎ， 采用喷淋或浸泡方式， 水温应控制在 （２５±３）℃， 湿态期内可关

闭光源。

２） 人工循环暴露试验应在干燥试验箱和湿态试验箱之间人工转移试件。 试验总时长为

５０４ ｈ， 分为 ３ 次循环， 每次循环 ７ ｄ。 每次循环应包括干湿循环和干燥暴露两个阶段：

ａ） 每天将试件在 （２５±３）℃水中浸泡 ５ ｈ， 然后转移至干燥试验箱， 在 （６５±３）℃条件下受

人工光源照射 １９ ｈ， 共 ５ ｄ。 干燥试验箱中的人工光源应直接照射在试件中填缝密封材料的上

表面。

ｂ） 将试件在干燥试验箱中连续受人工光源照射 ２ ｄ， 温度保持在 （６５±３）℃。

７　 按步骤 ６ 处理后的试件应再放置在标准试验条件下至少 ２４ ｈ。

８　 在标准试验条件下， 将试件装入拉力试验机， 以 ５ ｍｍ ／ ｍｉｎ～６ ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度拉伸试件，

直至两块粘结基材之间填缝密封材料的总长度达到 １６ ｍｍ。

９　 放置定位垫块， 标准试验条件下试件保持拉伸状态 ２４ ｈ。

１０　 检查试件粘结或内聚破坏情况， 并用精度 ０􀆰 ５ ｍｍ 的量具测量粘结或内聚破坏深度。

Ａ􀆰 ６􀆰 ３　 计算和分析：

记录试件在人工光源、 水、 热暴露循环后， 填缝密封材料粘附性失效情况或者粘聚性破坏

情况。

Ａ􀆰 ６􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息。

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号。

３　 应注明防粘材料名称。

４　 应描述所用试验程序：

ａ） 试验如采用步骤 ４ 时应明确注明所使用除冰液 ／融雪剂类型及其浸泡溶液的浓度；

ｂ） 应说明试件在自动循环暴露或人工循环暴露中的处理情况， 包括曝露试验的种类、 灯和

温度计的类型、 灯的光强度、 浸水或喷淋方式， 以及湿态期是否进行光曝露等信息。

５　 应记录定伸实际宽度 （ｍｍ）。

６　 应记录用精度为 ０􀆰 ５ ｍｍ 的量具测量各个试件的粘结或内聚破坏的深度以及具体部位。

７　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。
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Ａ􀆰 ７　 填缝密封材料浸油条件下质量变化试验方法

Ａ􀆰 ７􀆰 １　 仪器和材料：

１　 标准试验条件： 温度应为 （２３±２）℃， 相对湿度为 （５０±５）% ；

２　 涂膜模框： 模框材质可为玻璃、 金属或塑料， 内径尺寸应为 １０ ｍｍ×１５ ｍｍ×５ ｍｍ；

３　 防粘材料： 防粘薄膜或防粘纸应根据密封材料生产厂的建议选用；

４　 天平： 应使用精度为 ０􀆰 ００１ ｇ 的天平；

５　 鼓风干燥箱： 干燥箱的温度应可调至 （７０±２）℃；

６　 试验用油品： 使用体积比为 ７ ∶ ３ 的异辛烷 ∶ 甲苯混合溶液， 或供需双方商定的其他类别

燃油；

７　 其他试验用品： 容器、 细铁丝或细铜丝等。

Ａ􀆰 ７􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 试件制备：

１） 在涂膜模框的底面和侧壁放置防粘材料， 将填缝密封材料样品嵌填至模框空腔内， 同时

制备 ３ 个试件；

２） 嵌填试样时应避免形成气泡， 并将试样挤压密实于基材的粘结面上， 同时修整试样表

面， 使其与基材和垫块的上表面齐平。

２　 将制备好的试件于标准试验条件下放置 ２１ ｄ。

３　 将填缝密封材料脱模后用天平称量试样质量 ｍ０， 精确到 ０􀆰 ００１ ｇ， 用细铁丝或细铜丝绑

扎已经固化成型的填缝密封材料。

４　 用天平称量绑扎后的填缝密封材料质量 ｍ１， 精确到 ０􀆰 ００１ ｇ。

５　 将绑扎好的填缝密封材料完全浸泡在盛有试验用油品的容器内， 试件距离容器内壁不少

于 １０ ｍｍ， 且试验用油品顶面完全没过试件， 在标准条件下浸泡 ２４ ｈ±３０ ｍｉｎ。

６　 浸泡结束后取出试件， 尽可能沥干附着在试件表面的汽油， 将试件放置于 （７０±２）℃的

鼓风干燥箱内保持 １ ｄ。

７　 干燥后取出试件， 用天平称量试件质量 ｍ２， 精确到 ０􀆰 ００１ ｇ。

Ａ􀆰 ７􀆰 ３　 计算和分析：

填缝密封材料浸油条件下质量变化率应按式 （Ａ􀆰 ７􀆰 ３） 计算， 评价结果取 ３ 个试件的算术平

均值。

Δｍ ＝
ｍ２ － ｍ１

ｍ０

× １００ （Ａ􀆰 ７􀆰 ３）
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式中： Δｍ———填缝密封材料质量变化率 （% ）；

ｍ０———填缝密封材料浸油前的质量 （ｇ）；

ｍ１———填缝密封材料 （含绑扎材料） 浸油前的质量 （ｇ）；

ｍ２———填缝密封材料 （含绑扎材料） 浸油后的质量 （ｇ）。

Ａ􀆰 ７􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 应注明防粘材料名称；

４　 应记录各个试件浸油后的表观描述；

５　 应记录各个试件的质量变化率；

６　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。

Ａ􀆰 ８　 填缝密封材料耐燃油侵蚀性试验方法

Ａ􀆰 ８􀆰 １　 仪器和材料：

１　 标准试验条件： 试验应在温度为 （２３±２）℃以及相对湿度为 （５０±５）% 的环境条件下

进行。

２　 粘结基材： 水泥砂浆粘结基材应符合附录 Ａ􀆰 １ 的规定。 试件布置如图 Ａ􀆰 ４􀆰 １ 所示。

３　 隔离垫块： 隔离垫块表面应具有防粘性能。 如隔离垫块材质与密封材料粘结， 应对其表

面进行涂薄蜡层等防粘处理。

４　 防粘材料： 防粘薄膜或防粘纸应根据密封材料生产厂的建议选用。

５　 拉伸试验机： 应以 ５ ｍｍ ／ ｍｉｎ ～ ６ ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度对试件进行拉伸， 拉伸行程不小于

５０ ｍｍ。

６　 鼓风干燥箱： 鼓风干燥箱温度应能调节至 （７０±２）℃。

７　 试验用油品： 使用体积比为 ７ ∶ ３ 的异辛烷 ∶ 甲苯混合溶液， 或供需双方商定的其他类别

燃油。

８　 其他试验用品： 精确至 ０􀆰 ５ ｍｍ 的量具和夹具等。

Ａ􀆰 ８􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 试件制备： 应同时制备标准组与测试对照组 ２ 组试样， 每组应包含 ３ 个试样：

１） 水泥砂浆基材表面浮灰应使用脱脂纱布清除；

２） 在防粘材料上将两块粘结基材与两块隔离垫块组装成空腔， 将填缝密封材料样品嵌填于

空腔内， 制成试件；

３） 嵌填试样时应避免形成气泡， 并将试样挤压密实于基材的粘结面上， 同时修整试样表
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面， 使其与基材和垫块的上表面齐平；

４） 将试件侧放， 尽早去除防粘材料， 使试样充分固化。 在固化期间， 应使隔离垫块保持

原位。

２　 将制备好的试件于标准试验条件下放置 ２１ ｄ。

３　 测试对照组试件的试验准备：

１） 将绑扎好的填缝密封材料完全浸泡在盛有 ９２＃汽油的容器内， 确保试件距离容器内壁不

少于 １０ ｍｍ， 且 ９２＃汽油顶面完全没过试件， 浸泡时间为 ４８ ｈ；

２） 浸泡结束后取出试件， 尽可能沥干附着在试件表面的汽油， 将试件放置于 （７０±２）℃的

鼓风干燥箱内保持 １ ｄ。

４　 标准组试件与测试对照组试件的拉伸强度试验：

１） 应除去隔离垫块后， 调整拉伸试验机。 将标准组试件和测试对照组试件分别放置于拉伸

试验机的夹具上， 保持两块粘结基材之间填缝密封材料的间距为 ８ ｍｍ， 同时将百分表调至零点；

２） 应开动拉伸试验机， 以允许偏差为 （５􀆰 ５±０􀆰 ７） ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度均匀拉伸， 同时观察拉

伸情况；

３） 如填缝密封材料从粘结基材表面脱落或出现裂纹， 应停止拉伸， 并记录标准组试件的拉

伸断裂强度 Ｐ１ （ＭＰａ） 和测试对照组试件的拉伸断裂强度 Ｐ２ （ＭＰａ）， 精度至 ０􀆰 １ ＭＰａ。

Ａ􀆰 ８􀆰 ３　 计算和分析：

填缝密封材料的拉伸强度损失率应按式 （Ａ􀆰 ８􀆰 ３） 计算， 评价结果取 ３ 个试件的算术平

均值。

ΔＰ ＝
Ｐ１ － Ｐ２

Ｐ１

× １００ （Ａ􀆰 ８􀆰 ３）

式中： ΔＰ———填缝密封材料浸泡燃油 ４８ ｈ 后的拉伸强度损失率 （% ）；

Ｐ１———标准组试件的拉伸强度 （ＭＰａ）；

Ｐ２———测试对照组试件的拉伸强度 （ＭＰａ）。

Ａ􀆰 ８􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 应注明防粘材料名称；

４　 应描述各个试件浸油后的表观情况；

５　 应记录用精度为 ０􀆰 ５ ｍｍ 的量具测量得到的各个试件的粘结或内聚破坏的深度以及具体

部位；

６　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。

—５２—

附录 Ａ　 接缝材料室内试验方法



Ａ􀆰 ９　 填缝密封材料加热条件下质量变化试验方法

Ａ􀆰 ９􀆰 １　 仪器和材料：

１　 标准试验条件： 试验应在温度为 （２３±２）℃以及相对湿度为 （５０±５）% 的环境条件下

进行。

２　 金属环： 尺寸内径 ３０ ｍｍ， 高 １０ ｍｍ。 环上设置吊钩。

３　 防粘材料： 防粘薄膜或防粘纸应根据密封材料生产厂的建议选用。

４　 天平： 应使用精度为 ０􀆰 ００１ ｇ 的天平。

５　 鼓风干燥箱： 干燥箱的温度应可调至 （７０±２）℃。

Ａ􀆰 ９􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 用天平对金属环质量进行称量， 记录为 ｍ０， 精确到 ０􀆰 ００１ ｇ。

２　 试件制备：

１） 将金属环放置在防粘材料上， 将填缝密封材料样品嵌填于金属环内， 制备 ３ 个试件；

２） 嵌填试样时应避免气泡的形成， 将填缝密封材料在金属环内的上表面压实， 修整试样表

面， 使其与基材及垫块的上表面齐平。

３　 将制备好的试件于标准试验条件下放置 ２１ ｄ。

４　 移除防粘材料， 用天平称量试件与金属环的整体质量 ｍ１， 精确到 ０􀆰 ００１ ｇ。

５　 将已称量的试件悬挂， 按以下步骤进行处理：

１） 在鼓风干燥箱中以 （７０±２）℃条件下悬挂放置 ７ ｄ；

２） 在标准条件下悬挂放置 １ ｄ。

６　 用天平称量试件与金属环的整体质量 ｍ２， 精确到 ０􀆰 ００１ ｇ。

Ａ􀆰 ９􀆰 ３　 计算和分析：

填缝密封材料的加热条件下质量变化率应按式 （Ａ􀆰 ９􀆰 ３） 计算， 评价结果取 ３ 个试件的算术

平均值。

Δｍ ＝
ｍ１ － ｍ２

ｍ１ － ｍ０

× １００ （Ａ􀆰 ９􀆰 ３）

式中： Δｍ———填缝密封材料加热质量变化率 （% ）；

ｍ０———金属环质量 （ｇ）；

ｍ１———填缝密封材料与金属环加热处理前的总质量 （ｇ）；

ｍ２———填缝密封材料与金属环加热处理后的总质量 （ｇ）。
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Ａ􀆰 ９􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 应注明防粘材料名称；

４　 应描述各个试件加热处理后的表观情况；

５　 各个试件的质量变化率；

６　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。

Ａ􀆰 １０　 填缝密封材料耐高温性试验方法

Ａ􀆰 １０􀆰 １　 仪器和材料：

１　 标准试验条件： 试验应在温度为 （２３±２）℃以及相对湿度为 （５０±５）% 的环境条件下

进行；

２　 防粘材料： 防粘薄膜或防粘纸应根据密封材料生产厂的建议选用；

３　 拉伸试验机： 应以 ５ ｍｍ ／ ｍｉｎ ～ ６ ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度对试件进行拉伸， 拉伸行程不小于

５０ ｍｍ；

４　 鼓风干燥箱： 干燥箱的温度应可调至 （８０±２）℃；

５　 其他： 哑铃型试件裁刀、 刮刀、 夹具等。

Ａ􀆰 １０􀆰 ２　 方法和步骤：

图 Ａ􀆰 １０􀆰 ２　 哑铃状试件的形状

（单位： ｍｍ）

１　 试件制备： 应按 ＧＢ ／ Ｔ ５２８ 规定的方法制备试

件， 试件尺寸应符合 ２ 型哑铃状的要求， 如图 Ａ􀆰 １０􀆰 ２

所示。 应同时制备标准组与测试对照组 ２ 组试样， 每

组应包含 ３ 个试样。

２　 将制备好的标准组与测试对照组于标准试验条

件下放置 ７ ｄ。

３　 将测试对照组试件在 ８０ ℃烘箱内放置 ３００ ｈ。

４　 标准组试件与测试对照组试件的拉伸强度试验：

１） 调整拉伸试验机， 分别将标准组试件和测试对照组试件对称地夹在拉力试验机的上、 下

夹持器上， 使拉力均匀地分布在横截面上；

２） 应开动拉伸试验机， 以允许偏差为 （５００±５０） ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度均匀拉伸， 同时观察拉伸

情况；

３） 填缝密封材料若出现裂纹即停止拉伸， 如果试样在狭窄部分以外断裂则舍弃该试验结

果， 取另一试件进行重复试验。 记录标准组试件的拉伸断裂强度 Ｐ１ （ＭＰａ） 和测试对照组试件
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的拉伸断裂强度 Ｐ２ （ＭＰａ）， 精度至 ０􀆰 １ ＭＰａ。

Ａ􀆰 １０􀆰 ３　 计算和分析：

填缝密封材料的高温拉伸强度损失率应按式 （Ａ􀆰 １０􀆰 ３） 计算， 评价结果取 ３ 个试件的算术

平均值。

ΔＰ ＝
Ｐ１ － Ｐ２

Ｐ１

× １００ （Ａ􀆰 １０􀆰 ３）

式中： ΔＰ———高温拉伸强度损失率 （% ）；

Ｐ１———标准组试件拉伸强度 （ＭＰａ）；

Ｐ２———测试对照组试件拉伸强度 （ＭＰａ）。

Ａ􀆰 １０􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 应注明防粘材料名称；

４　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。

Ａ􀆰 １１　 填缝密封材料低温抗裂性试验方法

Ａ􀆰 １１􀆰 １　 仪器和材料：

１　 标准试验条件： 试验应在温度为 （２３±２）℃以及相对湿度为 （５０±５）% 的环境条件下

进行；

２　 铝片： 尺寸为 １３０ ｍｍ×７６ ｍｍ×０􀆰 ３ ｍｍ；

３　 刮刀： 钢制， 具薄刃；

４　 模框： 用钢或铜制成， 内部尺寸为 ２５ ｍｍ×９５ ｍｍ×３ ｍｍ；

５　 鼓风干燥箱： 干燥箱的温度应可调至 （７０±２）℃；

６　 低温环境箱： 低温环境箱温度应能调节至 （－３０±２）℃；

７　 圆棒： 直径 ２５ ｍｍ；

８　 其他： 丙酮等溶剂。

Ａ􀆰 １１􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 试件制备：

１） 使用丙酮或其他适宜的溶剂清洗模框和铝片， 确保表面清洁无污染。

２） 将模框放置在铝片上， 并将填缝密封材料样品涂覆于模框内。 涂覆过程中应避免形成

—８２—

民用机场水泥混凝土道面接缝材料应用技术规范 （ＭＨ ／ Ｔ ５０９０—２０２５）



气泡。

３） 使用刮刀将填缝密封材料的上表面刮平， 涂膜厚度应符合 （３􀆰 ０±０􀆰 ２） ｍｍ 的要求。

４） 制备好的试件应在标准试验条件下放置 ７ ｄ， 以保证试件的性能稳定。

５） 使用薄刃刮刀沿试件外缘切割， 并垂直提起模框， 确保成型的填缝密封材料牢固黏附于

铝片上。

６） 应同时制备 ３ 个试件。

２　 将制备好的试件于标准试验条件下放置 ２１ ｄ。

３　 试件应按： ①在 （７０±２）℃的干燥箱内存放 １６ ｈ； ②在 （－３０±２）℃的低温环境箱中存放

８ ｈ， 即 ２４ ｈ 作为一个循环， 共 ３ 个循环进行处理。 进行最后一个低温循环时， 应将圆棒同时放

置于低温环境箱内， 保持不少于 １ ｈ。

４　 试件应在低温环境箱中绕圆棒进行弯曲操作， 弯曲角度应不小于 ９０°。 弯曲时填缝密封

材料应朝外， 铝片朝内， 且弯曲操作应在 １ ｓ～２ ｓ 内完成。

Ａ􀆰 １１􀆰 ３　 计算和分析：

弯曲操作完成后， 应立即检查试件是否存在开裂、 分层或与铝片之间粘附性失效等现象。

细微的表面裂纹、 毛细裂纹或边缘裂纹等不影响性能的现象忽略不计。

Ａ􀆰 １１􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 应注明防粘材料名称；

４　 应描述各个试件低温弯曲后裂缝、 分层或者与铝片之间粘附性失效的情况；

５　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。

Ａ􀆰 １２　 预塑嵌缝条标准条件下压缩应力试验方法

Ａ􀆰 １２􀆰 １　 仪器和材料：

１　 标准试验条件： 试验应在温度为 （２３±２）℃以及相对湿度为 （５０±５）% 的环境条件下

进行；

２　 压缩试验机： 应配有记录装置， 应以 ０􀆰 ０５ ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度对试件进行压缩；

３　 金属加荷板两块， 尺寸为 １５０ ｍｍ×１００ ｍｍ×１００ ｍｍ；

４　 位移计、 游标卡尺： 量程 １５０ ｍｍ， 精度 ０􀆰 ０１ ｍｍ。

Ａ􀆰 １２􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 试件制备。 垂直切割预塑嵌缝条， 切口应均匀， 切割长度应为 （１００±１） ｍｍ， 应同时制
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备 ３ 个试件。

２　 制备好的试件应在标准试验条件下放置 ２ ｈ。

３　 应使用游标卡尺测量预塑嵌缝条试件在不受外力状态下的两个侧立面间宽度 ｈ１， 测量精

度应为 ０􀆰 ０１ ｍｍ。

４　 应将试件的两个侧立面放置于压缩试验机加载板之间， 必要时应加放金属垫片。

５　 应以 ５～６ ｍｍ ／ ｍｉｎ 的加载速度， 将试件压缩至 ３ ／ ４×ｈ１。

６　 应将试件控制在 ３ ／ ４×ｈ１， 标准试验条件下将试件继续放置在压缩试验机上 ２４ ｈ。

７　 应记录压缩试验机的荷载值 Ｐ， 记录精度应为 ０􀆰 １ Ｎ。

８　 应使用游标卡尺测量压缩状态下试件与加载板接触的面积， 记录该面积为 Ｓ， 精度应为

０􀆰 ０１ ｍｍ２。

Ａ􀆰 １２􀆰 ３　 计算和分析：

预塑嵌缝条标准条件下压缩应力应按式 （Ａ􀆰 １２􀆰 ３） 计算， 评价结果取 ３ 个试件算术平均值。

σ ＝ Ｐ
Ｓ

（Ａ􀆰 １２􀆰 ３）

式中： σ———标准条件下的压缩应力 （ＭＰａ）；

Ｐ———标准条件下的荷载 （Ｎ）；

Ｓ———标准条件下的接触面积 （ｍｍ２）。

Ａ􀆰 １２􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 应记录各个试件试验时接触面积和压缩荷载实测结果；

４　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。

Ａ􀆰 １３　 预塑嵌缝条冷热循环－人工光源－浸水压缩应力试验方法

Ａ􀆰 １３􀆰 １　 仪器和材料：

１　 标准试验条件： 温度为 （２３±２）℃， 相对湿度为 （５０±５）% 。

２　 压缩试验机： 应配有记录装置， 应以 ０􀆰 ０５ ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度对试件进行压缩。

３　 金属加荷板两块， 尺寸为 １５０ ｍｍ×１００ ｍｍ×１００ ｍｍ。

４　 位移计、 游标卡尺： 量程 １５０ ｍｍ， 精度 ０􀆰 ０１ ｍｍ。

５　 鼓风干燥箱应温度可调至 （７０±２）℃。

６　 低温环境箱： 低温环境箱温度应能调节至 （－２０±２）℃。

—０３—
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７　 带有人工光源的试验箱应满足以下要求：

１） 能使试件在规定温度 （６５±３）℃的干燥条件下进行光源曝露；

２） 试验箱应充分通风；

３） 光线能够直接照射在试件中填缝密封材料的上表面上；

４） 如果使用既可浸水也可喷淋的全自动设备， 可在同一试验箱内完成水中曝露， 但应使用

规定温度 （２５±３）℃的蒸馏水。

８　 氙弧灯光源应具备以下参数：

１） 波长为 ２９０ ｎｍ～８００ ｎｍ；

２） 光源在试件表面的辐照度为 （５５０±７５） Ｗ ／ ｍ２；

３） 仅在采用人工循环暴露试验时使用该仪器。

９　 应使用黑色标准温度计。

１０　 其他应具备以下设备： 可浸泡试件的容器等。

Ａ􀆰 １３􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 试件制备。 垂直切割预塑嵌缝条， 切口应均匀， 切割长度应为 （１００±１） ｍｍ， 应同时制

备 ３ 个试件。

２　 制备好的试件应在标准试验条件下放置 ２ ｈ。

３　 应使用游标卡尺测量预塑嵌缝条试件在不受外力状态下的两个侧立面间宽度 ｈ１， 测量精

度应为 ０􀆰 ０１ ｍｍ。

４　 试件应按： ①在 （－２０±２）℃条件下放置 ３ ｈ； ②在 （－２０±２）℃条件下， 使用夹具将试件

压缩至 ３ ／ ４×ｈ１， 试件保持该状态 ２１ ｈ； ③不受压缩状态下在 （７０±２）℃条件下放置 ３ ｈ； ④在

（７０±２）℃条件下， 使用夹具将试件压缩至 １ ／ ２×ｈ１， 试件保持该状态 ２１ ｈ； ⑤不受压缩状态下在

标准试验条件下放置 ３ ｄ， 即 ５ ｄ 作为一个循环， 共 ２ 个循环进行处理。

５　 选择自动循环暴露或者人工循环暴露方法对不受压缩状态下的试件进行处理：

１） 自动循环暴露试验应将试件置于配有人工光源的试验箱内， 进行每次循环 ２ ｈ， 共 ２５０

次循环的暴露处理， 每次循环包括干燥期与湿态期两个阶段：

ａ） 干燥期应持续 １０２ ｍｉｎ， 试件在人工光照下的温度应保持在 （６５±３）℃；

ｂ） 湿态期应持续 １８ ｍｉｎ， 采用喷淋或浸泡方式， 水温应控制在 （２５±３）℃， 湿态期内可关

闭光源。

２） 人工循环暴露试验应在干燥试验箱和湿态试验箱之间人工转移试件。 试验总时长为

５０４ ｈ， 分为 ３ 次循环， 每次循环 ７ ｄ。 每次循环应包括干湿循环和干燥暴露两个阶段：

ａ） 每天将试件在 （２５±３）℃水中浸泡 ５ ｈ， 然后转移至干燥试验箱， 在 （６５±３）℃条件下受

人工光源照射 １９ ｈ， 共 ５ ｄ。 干燥试验箱中的人工光源应直接照射在试件中填缝密封材料的上

表面。

ｂ） 将试件在干燥试验箱中连续受人工光源照射 ２ ｄ， 温度保持在 （６５±３）℃。

—１３—
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６　 按步骤 ４ 处理后的试件应再放置在标准试验条件下至少 ２４ ｈ。

７　 应将试件的两个侧立面放置于压缩试验机加载板之间， 必要时应加放金属垫片。

８　 应以 ５～６ ｍｍ ／ ｍｉｎ 的加载速度， 将试件压缩至 ３ ／ ４×ｈ１。

９　 应将试件控制在 ３ ／ ４×ｈ１， 标准试验条件下将试件继续放置在压缩试验机上 ２４ ｈ。

１０　 应记录压缩试验机的荷载值 Ｐ， 记录精度应为 ０􀆰 １ Ｎ。

１１　 应使用游标卡尺测量压缩状态下试件与加载板接触的面积， 记录该面积为 Ｓ， 精度应为

０􀆰 ０１ ｍｍ２。

Ａ􀆰 １３􀆰 ３　 计算和分析

预塑嵌缝条冷热循环－人工光源－浸水压缩应力应按式 （Ａ􀆰 １３􀆰 ３） 计算， 评价结果取 ３ 个试

件算术平均值。

σ ＝ Ｐ
Ｓ

（Ａ􀆰 １３􀆰 ３）

式中： σ———冷热循环－人工光源－浸水条件下的压缩应力 （ＭＰａ）；

Ｐ———冷热循环－人工光源－浸水条件下的荷载 （Ｎ）；

Ｓ———冷热循环－人工光源－浸水条件下的接触面积 （ｍｍ２）。

Ａ􀆰 １３􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 应记录各个试件自动循环暴露或者人工循环暴露的情况说明， 包括曝露试验种类、 灯和

温度计的类型、 灯的强度、 浸水或喷淋方式， 湿态期是否进行光曝露等；

４　 应记录各个试件试验时接触面积和压缩荷载实测结果；

５　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。

Ａ􀆰 １４　 预塑嵌缝条浸油条件下压缩应力试验方法

Ａ􀆰 １４􀆰 １　 仪器和材料：

１　 标准试验条件： 温度应为 （２３±２）℃， 相对湿度为 （５０±５）% ；

２　 压缩试验机： 应配有记录装置， 应以 ０􀆰 ０５ ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度对试件进行压缩；

３　 金属加荷板两块， 尺寸为 １５０ ｍｍ×１００ ｍｍ×１００ ｍｍ；

４　 位移计、 游标卡尺： 量程 １５０ ｍｍ， 精度 ０􀆰 ０１ ｍｍ；

５　 鼓风干燥箱： 干燥箱的温度应可调至 （７０±２）℃；

６　 其他试验用品： 包括 ９２＃汽油、 容器、 细铁丝或细铜丝等。

—２３—
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Ａ􀆰 １４􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 试件制备。 垂直切割预塑嵌缝条， 切口应均匀， 切割长度应为 （１００±１） ｍｍ， 应同时制

备 ３ 个试件；

２　 制备好的试件应在标准试验条件下放置 ２ ｈ；

３　 应使用游标卡尺测量预塑嵌缝条试件在不受外力状态下的两个侧立面间宽度 ｈ１， 测量精

度应为 ０􀆰 ０１ ｍｍ；

４　 将绑扎好的预塑嵌缝条试件完全浸泡在盛有 ９２＃汽油的容器内， 确保试件距离容器内壁

不少于 １０ ｍｍ， 且 ９２＃汽油顶面完全没过试件， 浸泡时间为 ４８ ｈ；

５　 浸泡结束后取出试件， 尽可能沥干附着在试件表面的汽油， 将试件放置于 （７０±２）℃的

鼓风干燥箱内保持 １ ｄ；

６　 应将试件的两个侧立面放置于压缩试验机加载板之间， 必要时应加放金属垫片；

７　 应以 ５～６ ｍｍ ／ ｍｉｎ 的加载速度， 将试件压缩至 ３ ／ ４×ｈ１；

８　 应将试件控制在 ３ ／ ４×ｈ１， 标准试验条件下将试件继续放置在压缩试验机上 ２４ ｈ；

９　 应记录压缩试验机的荷载值 Ｐ， 记录精度应为 ０􀆰 １ Ｎ；

１０　 应使用游标卡尺测量压缩状态下试件与加载板接触的面积， 记录该面积为 Ｓ， 精度应为

０􀆰 ０１ ｍｍ２。

Ａ􀆰 １４􀆰 ３　 计算和分析：

预塑嵌缝条浸油条件下压缩应力应按式 （Ａ􀆰 １４􀆰 ３） 计算， 评价结果取 ３ 个试件算术平均值。

σ ＝ Ｐ
Ｓ

（Ａ􀆰 １４􀆰 ３）

式中： σ———浸油条件下的压缩应力 （ＭＰａ）；

Ｐ———浸油条件下的荷载 （Ｎ）；

Ｓ———浸油条件下的接触面积 （ｍｍ２）。

Ａ􀆰 １４􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 应记录各个试件试验时接触面积和压缩荷载实测结果；

４　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。

—３３—
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Ａ􀆰 １５　 预塑嵌缝条低温抗裂性试验方法

Ａ􀆰 １５􀆰 １　 仪器和材料：

１　 标准试验条件： 试验应在温度为 （２３±２）℃以及相对湿度为 （５０±５）% 的环境条件下

进行；

２　 鼓风干燥箱： 干燥箱的温度应可调至 （７０±２）℃；

３　 低温环境箱： 低温环境箱温度应能调节至 （－３０±２）℃；

４　 圆棒： 直径 ２５ ｍｍ。

Ａ􀆰 １５􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 试件制备。 垂直切割预塑嵌缝条， 切口应均匀， 切割长度应为 （１００±１） ｍｍ， 应同时制

备 ３ 个试件。

２　 制备好的试件应在标准试验条件下放置 ２ ｈ。

３　 试件应按： ①在 （７０±２）℃的干燥箱内存放 １６ ｈ； ②在 （－３０±２）℃的低温环境箱中存放

８ ｈ， 即 ２４ ｈ 作为一个循环， 共 ３ 个循环进行处理。 进行最后一个低温循环时， 应将圆棒同时放

置于低温环境箱内， 保持不少于 １ ｈ。

４　 试件应在低温环境箱中绕圆棒进行弯曲操作， 弯曲角度应不小于 ９０°。 弯曲时填缝密封

材料应朝外， 铝片朝内， 且弯曲操作应在 １ ｓ～２ ｓ 内完成。

Ａ􀆰 １５􀆰 ３　 计算和分析：

弯曲操作完成后， 应立即检查试件是否存在开裂等现象。 细微的表面裂纹、 毛细裂纹或边

缘裂纹等不影响性能的现象忽略不计。

Ａ􀆰 １５􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 应注明防粘材料名称；

４　 应描述各个试件低温弯曲后开裂的情况；

５　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。

—４３—
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附录 Ｂ　 接缝材料现场试验方法

Ｂ􀆰 １　 预塑嵌缝条压入拉伸性能现场试验方法

Ｂ􀆰 １􀆰 １　 材料、 设备和工具：

１　 气候条件： 温度应高于 ５℃， 应为晴朗天气；

２　 材料： 应准备现场施工所需的预塑嵌缝条和界面剂；

３　 设备： 应准备清缝机、 吹风机和压条机；

４　 应准备卷尺， 精度应为 ０􀆰 １ ｃｍ， 量程应为 ２０ ｍ。

Ｂ􀆰 １􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 应采用清缝机将缝槽清理干净， 确保缝槽尺寸达到设计图纸要求的宽度和深度；

２　 应采用吹风机将缝槽内残留的浮尘吹扫干净；

３　 应从现场材料中随机截取 ２ 条对应接缝规格的预塑嵌缝条， 每条长度应不小于 １５ ｍ；

４　 应使用钢卷尺对每条预塑嵌缝条进行长度测量 ｌ１， 精度应达到±０􀆰 １ ｃｍ；

５　 应采用压条机将预塑嵌缝条压入缝槽， 确保满足下凹深度要求， 不得出现扭曲、 翻转、

不平整等现象；

６　 预塑嵌缝条压入缝槽后， 应使用钢卷尺分 ２ 次测量压入的预塑嵌缝条的长度， ２ 次测量

的时间要求如下：

１） 预塑嵌缝条压入缝槽后， 应立即进行第一次长度测量 ｌ２， 精度应达到±０􀆰 １ ｃｍ；

２） 预塑嵌缝条压入缝槽 ２４ ｈ 后， 应进行第二次长度测量 ｌ３， 精度应达到±０􀆰 １ ｃｍ。

Ｂ􀆰 １􀆰 ３　 计算和分析：

预塑嵌缝条压入拉伸性能应按式 （Ｂ􀆰 １􀆰 ３） 计算， 评价结果取 ３ 次测试结果的算术平均值。

ΔＬ１ ＝
ｌ２ － ｌ１
ｌ１

× １００ （Ｂ􀆰 １􀆰 ３ － １）

ΔＬ２ ＝
ｌ３ － ｌ１
ｌ１

× １００ （Ｂ􀆰 １􀆰 ３ － ２）

ΔＬ ＝ ｌ３ － ｌ２ （Ｂ􀆰 １􀆰 ３ － ３）

—５３—
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式中： ΔＬ１———预塑嵌缝条压入缝槽的即时拉伸率 （% ）；

ΔＬ２———预塑嵌缝条压入缝槽的 ２４ ｈ 拉伸率 （% ）；

ΔＬ———预塑嵌缝条压入缝槽的长度变化 （ｃｍ）；

ｌ１———预塑嵌缝条压入缝槽之前的长度 （ｃｍ）；

ｌ２———预塑嵌缝条压入缝槽后的即时长度 （ｃｍ）；

ｌ３———预塑嵌缝条压入缝槽后 ２４ ｈ 的长度 （ｃｍ）。

Ｂ􀆰 １􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明样品名称、 类别和检验批次编号；

３　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。

Ｂ􀆰 ２　 混凝土道面接缝位置渗水性能试验方法

Ｂ􀆰 ２􀆰 １　 仪器和材料：

１—盛水量筒； ２—螺纹连接； ３—顶板； ４—阀； ５—立柱支架；

６—压重钢圈； ７—底座； ８—密封材料； ９—排气孔； １０—套环。

图 Ｂ 􀆰 ２􀆰 １　 渗水仪结构图 （单位： ｍｍ）

１　 渗水仪： 形状及尺寸如图 Ｂ􀆰 ２􀆰 １ 所

示。 上部盛水量筒应由透明有机玻璃制成，

容积为 ６００ ｍｌ， 量筒上有刻度， 下方通过

Φ１０ ｍｍ 的细管与底座相接， 设有一开关。

量筒应通过支架与底座连接。 底座下方开

口 的 内 径 应 为 Φ１５０ ｍｍ， 外 径 应 为

Φ２２０ ｍｍ。 仪器应附有两个不锈钢圈压重，

每个质量约为 ５ ｋｇ， 内径应为 Φ１６０ ｍｍ。

２　 水筒及大漏斗。

３　 套环： 金属圆环， 内径 Φ１４５ ｍｍ，

外径 Φ２２０ ｍｍ， 壁厚 ５ ｍｍ。

４　 秒表。

５　 密封材料： 防水腻子、 油灰或橡

皮泥。

６　 其他： 水、 粉笔、 塑料圈、 刮刀、

扫帚等。

Ｂ􀆰 ２􀆰 ２　 方法和步骤：

１　 准备工作：

１） 应按照随机抽样的方法选择 ５ 处水泥混凝土板块的板角作为测试位置， 用粉笔在现场进
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行标记；

２） 试验前， 应清扫表面， 确保道面表面的杂物已被清除干净。

２　 测试步骤：

１） 应将套环置于板角测点上， 使用粉笔沿套环的内侧和外侧画圈， 标识为需要用密封材料

进行密封的区域。

２） 应使用密封材料对环装密封区域进行密封处理， 注意不得使密封材料进入内圈。 如密封

材料进入内圈， 应使用刮刀将其清除。 然后， 应将搓成拇指粗细的条状密封材料放置在环状密

封区域中央， 并摞成一圈。 最后， 应使用密封材料密封接缝缝槽的空隙。

３） 应将渗水仪放置在板角测点上， 确保渗水仪的中心尽量与套环中心重合， 轻微用力将渗

水仪压在条状密封材料表面后加上不锈钢圈压重。

４） 应关闭开关， 向量筒中注满水， 然后打开开关， 使量筒中的水下流排出渗水仪底部内的

空气。 当量筒中水面下降速度变慢时， 应用双手轻压渗水仪， 确保渗水仪底部的气泡全部排出。

然后， 应关闭开关， 再次向量筒中注满水。

５） 应打开开关， 待量筒中水面下降至 １００ ｍｌ 刻度时， 立即启动秒表开始计时。 每隔 ６０ ｓ，

应读取仪器刻度一次， 直到水面下降至 ５００ ｍｌ 为止：

ａ） 在测试过程中， 如水从底座与密封材料间渗出， 应重新检查底座与道面的密封性， 或者

重新选择水泥混凝土板块板角进行操作；

ｂ） 当水面下降速度较慢时， 测定 ３ ｍｉｎ 的渗水量即可停止；

ｃ） 如果水面下降速度较快， 在不到 ３ ｍｉｎ 的时间内达到了 ５００ ｍｌ 刻度线， 应记录达到

５００ ｍｌ刻度线的时间；

ｄ） 若水面下降至一定程度后基本保持不动， 应在报告中注明。

６） 测试过程中如果发现渗水量过大且对测试结果有疑义， 或者发现水从外环圈以外接缝缝

槽位置渗出， 应仔细检查底座与道面的密封是否良好， 可以用密封材料在外环圈之外一定范围

内进行密封处理。

７） 测试过程中， 如发现渗水量过大且对测试结果存在疑问， 或发现水从外环圈以外的接缝

缝槽位置渗出， 应仔细检查底座与道面之间的密封是否良好。 如有需要， 应使用密封材料在外

环圈之外接缝缝槽的一定范围内进行密封处理。

Ｂ􀆰 ２􀆰 ３　 计算和分析：

接缝位置渗水性能应按式 （Ｂ􀆰 ２􀆰 ３） 计算， 评价结果取 ５ 处板角测点的算术平均值。

Ｃｗ ＝
Ｖ２ － Ｖ１

ｔ１ － ｔ２
× ６０ （Ｂ􀆰 ２􀆰 ３）

式中： Ｃｗ———接缝渗水系数 （ｍｌ ／ ｍｉｎ）；

Ｖ２———第一次计时的水量 （ｍｌ）， 通常为 １００ ｍｌ；
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Ｖ１———第二次计时的水量 （ｍｌ）， 通常为 ５００ ｍｌ；

ｔ２———第一次计时的时间 （ｓ）；

ｔ１———第二次计时的时间 （ｓ）。

Ｂ􀆰 ２􀆰 ４　 试验报告应符合下列规定：

１　 应包括试验单位、 试验人员、 测试日期等相关信息；

２　 应列明现场测试的位置编号及位置描述；

３　 应记录各个测试位置的接缝渗水系数；

４　 如果实际试验时存在与本方法规定的不同之处， 应在报告中注明。
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附录 Ｃ　 接缝材料施工常用设备

Ｃ􀆰 ０􀆰 １　 填缝密封材料施工与维护的主要设备及机具， 可参考表 Ｃ􀆰 ０􀆰 １ 的要求进行配备。

表 Ｃ􀆰 ０􀆰 １　 填缝密封材料施工设备及机具

序号 机械设备名称 额度功率与技术性能指标

１ 开槽机

功率 （ｋＷ） ≥８

开槽宽度 （ｍｍ） ６～２０

开槽深度 （ｍｍ） ０～５０

２ 清缝机

功率 （ｋＷ） ≥７

清缝宽度 （ｍｍ） ０～８

清缝深度 （ｍｍ） ０～１００

３ 螺旋压力灌缝机

功率 （ｋＷ） ≥８

可调节深度 （ｍｍ） ０～２０

作业速度 （ｋｍ ／ ｈ） ０􀆰 ３～３

４ 吸尘式清扫车

功率 （ｋＷ） ≥７０

清扫宽度 （ｍ） ≥２

清扫速度 （ｋｍ ／ ｈ） ３～２５

最大吸入颗粒 （ｍｍ） ≥７０

吸净率 （% ） ≥９９

Ｃ􀆰 ０􀆰 ２　 预塑嵌缝条施工与维护的主要设备及机具， 可参考表 Ｃ􀆰 ０􀆰 ２ 的要求进行配备。

—９３—

附录 Ｃ　 接缝材料施工常用设备



表 Ｃ􀆰 ０􀆰 ２　 预塑嵌缝条施工设备及机具

序号 机械设备名称 额度功率与技术性能指标

１ 剔胶机

功率 （ｋＷ） ≥７

剔胶宽度 （ｍｍ） ０～３０

剔胶深度 （ｍｍ） ０～６０

２ 清缝机

功率 （ｋＷ） ≥７

清缝宽度 （ｍｍ） ０～８

清缝深度 （ｍｍ） ０～１００

３ 高压吹风机
功率 （ｋＷ） ≥６􀆰 ５

风轮转速 （ｒｍｐｐ） ３６００

４ 吸尘式清扫车

功率 （ｋＷ） ≥７０

清扫宽度 （ｍ） ≥２

清扫速度 （ｋｍ ／ ｈ） ３～２５

最大吸入颗粒 （ｍｍ） ≥７０

吸净率 （% ） ≥９９

—０４—

民用机场水泥混凝土道面接缝材料应用技术规范 （ＭＨ ／ Ｔ ５０９０—２０２５）



标准用词说明

１　 为便于在执行本规范条文时区别对待， 对于要求严格程度不同的用词， 说明如下：

１） 表示很严格， 非这样做不可的用词：

正面词采用 “必须”， 反面词采用 “严禁”。

２） 表示严格， 在正常情况下均应这样做的用词：

正面词采用 “应”， 反面词采用 “不应” 或 “不得”。

３） 表示允许稍有选择， 在条件许可时首先应这样做的用词：

正面词采用 “宜”， 反面词采用 “不宜”。

表示有选择， 在一定条件下可以这样做的用词采用 “可”。

２　 条文中指定应按其他有关标准、 规范执行时， 写法为 “应符合……的规定” 或 “应符

合……的要求”。 非必须按所指定的标准、 规范或其他规定执行时， 写法为 “可参照……”。
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引用标准名录

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。 凡是注日期的引用文件， 仅所注日期的版本适

用于本文件。 凡是不注日期的引用文件， 其最新版本 （包括所有的修改单） 适用于本文件。

［１］ 《胶黏剂黏度的测定》 （ＧＢ ／ Ｔ ２７９４）

［２］ 《胶粘剂挥发性有机化合物限量》 （ＧＢ ３３３７２）

［３］ 《胶粘剂不挥发物含量的测定》 （ＧＢ ／ Ｔ ２７９３）

［４］ 《拉伸剪切强度的测定 （刚性材料对刚性材料） 》 （ＧＢ ／ Ｔ ７１２４）

［５］ 《公路水泥混凝土路面接缝材料》 （ＪＴ ／ Ｔ ２０３）

［６］ 《硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定》 （ＧＢ ／ Ｔ ５２８）
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